Reparacién y piezas G

GRACO

Sistemas dosificadores
3A8750C
Reactor® 3 ‘s

Dosificador multicomponente eléctrico calefactado para pulverizar espuma

de poliuretano y recubrimientos de poliurea. Solo para uso en interiores.

No aprobado para uso en atmosferas explosivas o ubicaciones (clasificadas como)
peligrosas. Usar unicamente con mangueras calefactadas del Reactor 3.
Unicamente para uso profesional.

Consulte las paginas 4 y 5 para ver informacion sobre
los modelos, incluidas la presion maxima de trabajo
y aprobaciones.

Instrucciones importantes
de seguridad

Lea todas las advertencias e instrucciones
de este manual y los manuales relacionados
antes de usar el equipo.

Guarde estas instrucciones.

ti36974b
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Manuales suministrados

Manual

en inglés Descripcion

3A8500 Funcionameinto del dosificador Reactor 3
3A8501 Reparacién del dosificador Reactor 3

3A8505 Guia rapida de puesta en marcha de Reactor 3
3A8506 Guia rapida de parada de Reactor 3

Manuales relacionados

Los siguientes manuales se refieren a los accesorios
utilizados con el dosificador Reactor.

Los manuales estan disponibles en www.graco.com.

Manual
en inglés Descripcion

Manuales de sistemas de alimentacion

309852 Kit de mangueras de circulacion y retorno, Instrucciones-Piezas
3A8502 Bomba de transferencia T4 3:1 de relacion, funcionamiento y piezas
3A8503 Bombas de transferencia E1, funcionamiento y piezas

Manual de la bomba de desplazamiento

309577 Bomba de desplazamiento de Reactor eléctrico, Reparacién-Piezas

Manuales de pistolas de pulverizacion

309550 Pistola de pulverizacion Fusion® AP, Instrucciones
3A7314 Pistola de pulverizacién Fusion PC, Instrucciones
312666 Pistola de pulverizacion Fusion CS, Instrucciones
309856 Bomba de pulverizacion Fusion MP, Instrucciones-Piezas
313213 Pistola Probler® P2, Instrucciones

Manual de Reactor Connect

3A8504 ‘ Reactor Connect, Instrucciones

Manual de la manguera calefactada

3A7683 ‘ Manguera calefactada Reactor (Reactor 3), Instrucciones

3A8750C



Modelos
Reactor E-20 y E-30

Modelo
(numero de pieza)

E-20 Standard
7 kW (26R310)

E-20 Pro 7 kW
(26R311)

E-20 Pro
10 kW
(26R313)

E-20 Elite
10 kW
(26R312)

E-30 Standard
10 kW
(26R330)

E-30 Pro
10 kW
(26R331)

E-30 Pro
15 kW
(26R333)

E-30 Elite
15 kW
(26R332)

Informacién
técnica

Presion maxima
de trabajo

2000 psi
(14 MPa,
140 bar)

2000 psi
(14 MPa,
140 bar)

2000 psi
(14 MPa,
140 bar)

2000 psi
(14 MPa,
140 bar)

2000 psi
(14 MPa,
140 bar)

2000 psi
(14 MPa,
140 bar)

2000 psi
(14 MPa,
140 bar)

2000 psi

(14 MPa,
140 bar)

Salida aproximada /
cicloA+B

0,0104 gal
(0,0395 L)

0,0104 gal
(0,0395 L)

0,0104 gal
(0,0895 L)

0,0104 gal
(0,0395 L)

0,0273 gal
0,103 L)

0,0273 gal
0,103 L)

0,0273 gal
(0,103 L)

0,0273 gal
0,103 L)

Caudal maximo

20 Ib/min
(9,1 kg/min)

20 Ib/min
(9,1 kg/min)

20 Ib/min
(9,1 kg/min)

20 Ib/min
(9,1 kg/min)

30 Ib/min
(13,5 kg/min)

30 Ib/min
(13,5 kg/min)

30 Ib/min
(13,5 kg/min)

30 Ib/min
(13,5 kg/min)

Max. longitud admitida
de manguera calefactada

220 pies
(67 m)

220 pies
(67 m)

220 pies
(67 m)

220 pies
(67 m)

320 pies
(97,5 m)

320 pies
(97,5 m)

320 pies
(97,5 m)

320 pies
(97,5 m)

Carga total del sistema

12,9 kW

12,9 kW

15 kW

15 kW

17,5 kW

17,5 kW

22,3 kW

22,3 kW

Carga del calentador
principal

7,6 KW

7,6 KW

9,6 kKW

9,6 kW

9,6 kW

9,6 kW

14,4 KW

14,4 kW

Pico de 200-240
corrientea | V CA,
plena carga| monofésica

56 A

56 A

65 A

65A

76 A

76 A

97 A

97 A

200-240

V CA,
trifasica, en
tridngulo

36 A

36 A

39A

39A

49 A

49 A

59 A

59 A

350-415
V CA,
trifasicaen Y

24 A

24 A

24 A

24 A

35A

35A

35A

35A

Funciones
del sistema

Monitorizacién
de la relacién

Aplicacion Reactor
Connect

Vélvulas de circulacion
de puerto grande

El software incluye
equilibrado automatico
de la presién y gestion
de alimentacion eléctrica

Varillas para la medicion
del nivel del tanque

Colador de entrada
grande con medidor
y sensores de presion
y temperatura

Filtro de entrada
grande con medidor

Filtro de entrada
pequefio sin medidor

v

v

Conjuntos

Conjunto de manguera
calefactada externamente,
1 x 15,24 m (50 pies)

ESR310%

ESR311%

ESR313%

ESR312#¢

ESR330%

ESR331x

ESR333%

ESR332¢¢

Conjunto de manguera
calefactada externamente,
2 x 30,48 m (100 pies)

EHR310%

EHR311%

EHR313%

EHR312#¢

EHR330%

EHR331%x

EHR333%

EHR332e°

Conjunto de manguera
calefactada internamente,
1 x 15,24 m (50 pies)

ISR310%

ISR311%x

ISR313%

ISR312@¢

ISR330%

ISR331x

ISR333%

ISR332@

Conjunto de manguera
calefactada internamente,
2 x 30,48 m (100 pies)

IHR310%

IHR311%

IHR313%

IHR312@¢

IHR330%

IHR331%

IHR333%

IHR332#¢

Core E1 con conjunto

de manguera calefactada
internamente,

1 x 15,24 m (50 pies)

CSR3126e

CSR332¢¢

Core E1 con conjunto
calefactado internamente,
2 x 30,48 m (100 pies)

CHR312@+

CHR332e

@ Incluye cable de diagndéstico CAN del motor.

¢ Incluye manguera flexible de 6,1 m (20 pies).

* Incluye manguera flexible de 3,05 m (10 pies).
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Reactor E-XP1 y E-XP2

Modelo (niimero de pieza)

E-XP1 Standard
10 kW (26R320)

E-XP1 Pro
10 kW (26R321)

E-XP1 Elite
10 kW (26R322)

E-XP2 Standard
15 kW (26R340)

E-XP2 Pro
15 kW (26R341)

E-XP2 Elite
15 kW (26R342)

Informacion
técnica

Presién maxima de trabajo

20,7 MPa
(207 bar, 3000 psi)

20,7 MPa
(207 bar, 3000 psi)

20,7 MPa
(207 bar, 3000 psi)

3500 psi
(24,1 MPa, 241 bar)

3500 psi
(24,1 MPa, 241 bar)

3500 psi
(24,1 MPa, 241 bar)

Salida aproximada /
cicloA+B

0,0104 gal
(0,0395 L)

0,0104 gal
(0,0395 L)

0,0104 gal
(0,0395 L)

0,0204 gal
(0,0771 L)

0,0204 gal
0,0771 1)

0,0204 gal
(0,0771 L)

Caudal maximo

2gpm
(7,6 Ipm)

2gpm
(7,6 Ipm)

2 gpm
(7,6 Ipm)

2,1 gpm
(7,9 Ipm)

2,1 gpm
(7,9 Ipm)

2,1 gpm
(7,9 Ipm)

Méx. longitud admitida
de manguera calefactada

220 pies
(67 m)

220 pies
(67 m)

220 pies
(67 m)

320 pies
(97,5 m)

320 pies
(97,5 m)

320 pies
(97,5 m)

Carga total del sistema

15 kW

15 kW

15 kW

22,3 kW

22,3 kW

22,3 kW

Carga del calentador principal

9,6 kW

9,6 kW

9,6 kW

14,4 KW

14,4 KW

14,4 KW

Pico de
corriente
aplena

200-240 V CA,
monofasica

65A

65 A

65 A

97 A

97 A

97 A

carga 200-240 V CA,
trifasica, en

triangulo

39A

39A

39A

59 A

59 A

59 A

350-415V CA,
trifasicaen Y

24 A

24 A

24 A

35A

35A

35A

Funciones

Monitorizacién de la relacion

del si

Aplicacién Reactor Connect

Vélvulas de circulacion de
puerto grande

El software incluye equilibrado
automaético de la presién y
gestion de alimentacion
eléctrica

Varillas para la medicién
del nivel del tanque

Colador de entrada grande
con medidor y sensores de
presién y temperatura

Filtro de entrada grande
con medidor

Filtro de entrada pequefio
sin medidor

v

v

Conjuntos

Conjunto de manguera
calefactada externamente,
1 x 15,24 m (50 pies)

ESR320%

ESR321x%

ESR322¢¢

ESR340%

ESR341x

ESR342¢«

Conjunto de manguera
calefactada externamente,
2 x 30,48 m (100 pies)

EHR320%

EHR321%

EHR322¢

EHR340%

EHR341%x

EHR342¢+

Conjunto de manguera
calefactada internamente,
1 x 15,24 m (50 pies)

ISR320%

ISR321 %

ISR3224+

ISR340%

ISR341%

ISR342#¢

Conjunto de manguera
calefactada internamente,
2 x 30,48 m (100 pies)

IHR320%

IHR321%

IHR322#¢

IHR340%

IHR341%

IHR3424¢

Core E1 con conjunto

de manguera calefactada
internamente,

1 x 15,24 m (50 pies)

CSR322¢

CSR3424«

Core E1 con conjunto

de manguera calefactada
internamente,

2 x 30,48 m (100 pies)

CHR322#¢

CHR342¢+

@ Incluye cable de diagnéstico CAN del motor.
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¢ Incluye manguera flexible de 6,1 m (20 pies).

* Incluye manguera flexible de 3,05 m (10 pies).




Aprobaciones

Aprobaciones

Hay aprobaciones de Intertek que se aplican a dosificadores
sin mangueras.

Aprobaciones del dosificador:

€.

LisTED

Intertek
9902471

Cumple con la norma ANSI/UL. 499
Certificado segun la norma CAN/CSA C22.2 n.° 88

C€

UK

i

Accesorios
Numero
de kit Descripcion
20A677 Kit de CAN de motor
24M174 Varillas de nivel de bidén
20A676 Kit de torre de luces
18E191

Kits de fuera de relacion

18E192
18E154 Kit del colector de aire
18E211 Kit de montaje remoto para telefonia mévil
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Advertencias

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la configuracion, el uso, la conexion a tierra, el mantenimiento y la reparacién
de este equipo. El signo de exclamacion le indica que se trata de una advertencia general, y el simbolo de peligro se refiere
a un riesgo especifico de procedimiento. Cuando aparezcan estos simbolos en el cuerpo de este manual o en las etiquetas
de advertencia, consulte nuevamente estas advertencias. Los simbolos y advertencias de peligros especificos de un producto
no incluidos en esta seccion pueden aparecer a lo largo de este manual donde corresponda.

A PELIGRO

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA GRAVE

Este equipo puede funcionar con mas de 240 V. El contacto con esta tensidon puede causar graves lesiones

o incluso la muerte.

e Desactive y desconecte la alimentacion eléctrica en el interruptor principal antes de desconectar los cables
y antes de instalar o de reparar los equipos.

e Este equipo debe estar conectado a tierra. Conecte el equipo Unicamente a una fuente de alimentacién
conectada a tierra.

e Todo el cableado eléctrico debe realizarlo un electricista cualificado y debe cumplir con todos los codigos
y reglamentos locales.

PELIGRO POR VAPORES O FLUIDOS TOXICOS

Los vapores o fluidos toxicos pueden provocar lesiones graves o incluso la muerte si salpican a los ojos o la
piel, se inhalan o se ingieren.

e  Consulte las hojas de datos de seguridad (SDS) para ver instrucciones sobre la manipulacion de los fluidos
que se utilizan y sus peligros especificos, como los efectos a una exposicién prolongada.

e Cuando pulverice o realice el mantenimiento del equipo, o se encuentre en la zona de trabajo, mantenga
la zona siempre bien ventilada y utilice siempre equipo de proteccion individual apropiado. Consulte las
advertencias sobre Equipo de proteccion individual de este manual.

e  Guarde los fluidos peligrosos en recipientes adecuados que hayan sido aprobados. Proceda a su eliminacion
siguiendo las directrices pertinentes.

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Use siempre equipo de proteccién individual apropiado y proteja su piel cuando pulverice, realice el
mantenimiento del equipo o se encuentre en la zona de trabajo. El equipo de proteccién ayuda a evitar lesiones
graves, incluidas las ocasionadas por la exposicion a largo plazo o por la inhalacién de emanaciones, nieblas
y vapores toxicos, y reacciones alérgicas, quemaduras, lesiones oculares y pérdida auditiva. Este equipo de
proteccion incluye, entre otros, los elementos siguientes:

e Una mascarilla o mascara respiratoria bien ajustada, que puede incluir suministro de aire, guantes
impermeables a sustancias quimicas, ropa y calzado de proteccién segun recomendaciones del
fabricante del fluido y la autoridad reguladora local.

e  Proteccion ocular y auditiva.
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Advertencias

/\ADVERTENCIA

MPa/bar/PSI

PELIGRO DE INYECCION DE FLUIDO EN LA PIEL

El fluido a alta presion procedente de la pistola, fugas de la manguera o componentes rotos penetraran en la
piel. Esto puede considerarse como un simple corte, pero se trata de una lesiéon grave que puede dar como
resultado una amputacion. Obtenga tratamiento quirirgico de inmediato.

No pulverizar sin el portaboquillas y el protector del gatillo puestos.

Ponga el seguro del gatillo cuando no esté pulverizando.

No apunte nunca la pistola hacia nadie ni hacia ninguna parte del cuerpo.

No coloque la mano sobre la boquilla de pulverizacién.

No intente bloquear ni desviar fugas con la mano, el cuerpo, los guantes o un trapo.

Siga el Procedimiento de alivio de presion cuando deje de pulverizar y antes de limpiar, revisar o realizar
el mantenimiento del equipo.

Apriete todas las conexiones de fluido antes de usar el equipo.
Revise a diario las mangueras y acoplamientos. Sustituya de inmediato las piezas desgastadas o dafiadas.

e CXIP>>

-/
iy

|
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PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Los vapores inflamables, como los de disolvente o de pintura en la zona de trabajo pueden incendiarse o
explotar. La circulacién de pintura o disolvente por el equipo puede generar chispas estaticas. Para ayudar
a prevenir incendios y explosiones:

Utilice el equipo unicamente en areas bien ventiladas.

Elimine toda fuente de ignicidn, tales como luces piloto, cigarrillos, lamparas eléctricas portatiles y cubiertas
de plastico (chispas estaticas potenciales).

Conecte a tierra todos los equipos en la zona de trabajo. Consulte las instrucciones de Conexion a tierra.
Nunca pulverice ni limpie con disolvente a alta presion.
Mantenga limpia la zona de trabajo, sin disolventes, trapos o gasolina.

No enchufe ni desenchufe cables de alimentacion, ni apague ni encienda los interruptores de alimentacion
o de luces en presencia de vapores inflamables.

Utilice Unicamente mangueras conectadas a tierra.

Sostenga la pistola firmemente contra un lado de un cubo conectado a tierra al disparar dentro de este.
No use bolsas de cubos, salvo que sean antiestaticas o conductoras.

Detenga la operacion inmediatamente si se producen chispas de electricidad estatica o siente una
descarga eléctrica. No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.

Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.

o
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Advertencias

/N ADVERTENCIA

MPa/bar/PSI

RIESGO DE DILATACION TERMICA

Al someter fluidos a altas temperaturas en espacios confinados, incluso mangueras, se puede generar
un rapido aumento de presién debido a la dilatacion térmica. La sobrepresion puede provocar la rotura
del equipo y lesiones graves.

e Abra una valvula para aliviar la dilatacién de fluido durante el calentamiento.

e  Sustituya las mangueras proactivamente a intervalos regulares en funcién de sus condiciones de
funcionamiento.

PELIGRO DE PIEZAS DE ALUMINIO PRESURIZADAS

El uso de fluidos incompatibles con el aluminio en el equipo presurizado puede provocar reacciones quimicas

severas y la rotura del equipo. Cualquier incumplimiento de esta advertencia puede causar la muerte, lesiones

graves o dafos a la propiedad.

e Nouse1,1,1 tricloroetano, cloruro de metileno ni otros disolventes de hidrocarburos halogenados o fluidos
que contengan dichos disolventes.

e No use lgjias cloradas.

e Muchos otros fluidos pueden contener sustancias quimicas que pueden reaccionar con el aluminio.
Consulte con su proveedor de materiales para comprobar la compatibilidad.

MPa/bar/PSI

A
A\
L
A
A\
L

PELIGRO DEBIDO AL USO INCORRECTO DEL EQUIPO
El uso incorrecto del equipo puede causar la muerte o lesiones graves.

¢ No use el equipo si estd cansado o bajo los efectos de medicamentos o del alcohol.

e No exceda la presion maxima de trabajo o el rango de temperatura del componente con menor valor
nominal del sistema. Consulte el apartado Especificaciones técnicas en todos los manuales de los
equipos.

e  Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas del equipo en contacto con el fluido. Consulte
el apartado Especificaciones técnicas en todos los manuales de los equipos. Lea las advertencias de
los fabricantes de los fluidos y los disolventes. Para una informaciéon completa sobre su material, pida
la Hoja de datos de seguridad (SDS) al distribuidor o al minorista.

e No abandone la zona de trabajo mientras el equipo tenga tensién o esté presurizado.
e Apague todos los equipos y siga el Procedimiento de alivio de presion cuando el equipo no esté en uso.

e Revise el equipo a diario. Repare o sustituya de inmediato las piezas desgastadas o dafiadas Unicamente
con piezas de repuesto originales del fabricante.

e No altere ni modifique el equipo. Las alteraciones o modificaciones pueden anular las aprobaciones de las
agencias y suponer peligros para la seguridad.

e Asegurese de que todos los equipos tengan los valores nominales y las aprobaciones acordes al entorno
en que los usa.

e Utilice el equipo Unicamente para el fin para el que se ha disefiado. Si desea obtener informacién adicional,
llame a su distribuidor.

e Cologue las mangueras y cables alejados de zonas de trafico intenso, bordes cortantes, piezas en
movimiento y superficies calientes.

* No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las use para arrastrar el equipo.
e Mantenga a nifios y mascotas alejados de la zona de trabajo.
e Cumpla con todas las normas de seguridad correspondientes.
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Advertencias

MPa/bar/PSI

PELIGRO POR PIEZAS EN MOVIMIENTO
Las piezas en movimiento pueden atrapar, cortar o amputar los dedos u otras partes del cuerpo.

e Manténgase alejado de las piezas en movimiento.
¢ No utilice el equipo sin las cubiertas o tapas de proteccion.

e El equipo puede ponerse en marcha de manera imprevista. Antes de revisar, mover o realizar tareas de
mantenimiento en el equipo, siga el Procedimiento de alivio de presién y desconecte todas las fuentes

de alimentacion.

> (&[>

PELIGRO DE QUEMADURAS

Las superficies del equipo y el fluido que estan calentados pueden alcanzar temperaturas muy elevadas

durante el funcionamiento. Para evitar quemaduras graves:
¢ No toque el fluido ni el equipo calientes.

10
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Informacién importante sobre los isocianatos

Informacion importante sobre los isocianatos

Los isocianatos (ISO) son catalizadores usados en materiales bicomponentes.

Condiciones de los isocianatos

AC

Pulverizar o dispensar fluidos que contengan isocianatos crea nieblas, vapores y particulas atomizadas potencialmente
dafinas.

Lea atentamente las advertencias y las Hojas de datos de seguridad (SDS) del fabricante del fluido para conocer

las precauciones y peligros especificos relacionados con los isocianatos.

El uso de isocianatos implica procesos potencialmente peligrosos. No pulverice con este equipo a menos que esté
capacitado y calificado, y que haya leido y comprendido la informacién en este manual y en las instrucciones de aplicacion
y las SDS del fabricante del fluido.

El uso de un equipo desajustado o sometido a un mantenimiento inadecuado puede hacer que el material se seque de
forma incorrecta, lo que puede provocar la formacién de gases y olores desagradables. Se debe mantener y ajustar el
equipo cuidadosamente siguiendo las instrucciones de este manual.

Para evitar la inhalacion de vapores, brumas y particulas atomizadas de isocianatos, todos los presentes en la zona de
trabajo deben usar proteccion respiratoria adecuada. Utilice siempre una mascarilla 0 mascara respiratoria bien ajustada,
que puede incluir suministro de aire. Ventile la zona de trabajo de acuerdo con las instrucciones que figuran en las SDS
del fabricante del fluido.

Evite el contacto de la piel con los isocianatos. Todas las personas presentes en la zona de trabajo deben usar guantes
impermeables a sustancias quimicas, ropa y calzado de proteccién segun recomendaciones del fabricante del fluido y
la autoridad reguladora local. Siga las recomendaciones del fabricante del fluido, incluyendo las relativas al tratamiento
de la ropa contaminada. Después de pulverizar, lavese siempre las manos y la cara antes de comer o de beber.

El peligro de la exposicién a los isocianatos continla después de pulverizar. Las personas que no lleven equipo de
proteccion individual apropiado deben permanecer fuera de la zona de trabajo durante o después de la aplicacion,

y el tiempo especificado por el fabricante del fluido. Generalmente, este tiempo es de un minimo de 24 horas.
Advierta a otras personas que puedan entrar en la zona de trabajo de esta exposicion a los isocianatos. Siga las
recomendaciones del fabricante del fluido y de la autoridad reguladora local. Se recomienda colgar un aviso como

el siguiente fuera de la zona de trabajo:

mADVERTENCIA

PELIGRO DE
HUMOS TOXICOS

NO ENTRE DURANTE LA

APLICACION DE ESPUMA

O DURANTE ___ HORAS

DESPUES DE QUE SE
COMPLETE LA APLICACION

NO ENTRAR HASTA:

FECHA:
TIEMPO:

3A8750C 11




Informacién importante sobre los isocianatos

Autoinflamacion del material

VANYAN

Algunos materiales podrian autoinflamarse si se aplican
demasiado espesos. Consulte las advertencias del fabricante
del material y las hojas de datos de seguridad (SDS).

Mantenga los componentes A
y B separados

N A A

La contaminacién cruzada puede generar material
endurecido en las lineas de fluido, lo que puede
causar lesiones graves o dafos al equipo.

Para evitar la contaminacioén cruzada:

¢ Nunca intercambie las piezas hiumedas del
componente Ay del componente B.

¢ Nunca utilice disolvente en un lado si este
ha sido contaminado desde el otro lado.

Cambio de material

AVISO

El cambio de los tipos de material usados en su equipo
requiere una especial atencién para evitar dafios e
interrupciones en el equipo.

e Cuando cambie materiales, limpie el equipo varias
veces para asegurarse de que esté perfectamente
limpio.

e Limpie por fuera siempre los coladores de entrada
de fluido después de la limpieza por dentro.

e Verifique la compatibilidad quimica con el fabricante
del material.

e Al cambiar entre epoxis y uretanos o poliureas,
desarme y limpie todos los componentes de fluido
y cambie las mangueras. Los epoxis suelen tener
aminas en el lado B (endurecedor). Las poliureas
con frecuencia tienen aminas en el lado B (resina).

12

Sensibilidad a la humedad
de los isocianatos

La exposicion a la humedad causara que los ISO se
endurezcan parcialmente, formando cristales pequefios,
duros y abrasivos que quedan suspendidos en el fluido.
Con el tiempo, se forma una pelicula en la superficie y los
ISO comenzaran a gelificarse, aumentando la viscosidad.

AVISO

Los ISO parcialmente endurecidos reduciran el rendimiento
y la vida util de todas las piezas humedas.

e Utilice siempre un recipiente sellado con un secador
con desecante en el orificio de ventilacion, o una
atmosfera de nitrégeno. Nunca almacene los ISO
en un recipiente abierto.

e Mantenga lleno con el liquido TSL apropiado el vaso
de lubricante o el depésito (si estd instalado) de la
bomba ISO. El liquido TSL crea una barrera entre el
ISO vy la atmdsfera.

e  Utilice Unicamente mangueras a prueba de humedad
compatibles con los ISO.

e Nunca utilice disolventes recuperados que puedan
contener humedad. Mantenga siempre cerrados los
recipientes de disolvente cuando no estén en uso.

e Lubrique siempre las piezas roscadas con un
lubricante apropiado cuando las vuelva a armar.

e  Circule material por el Reactor al menos una vez a
la semana cuando no se utilice el equipo y esté en
contacto con fluido. Use la bomba de transferencia
del lado A para hacer pasar material por el accesorio
de conexidén de recirculacion del colector de salida
del lado A. Consulte el apartado Limpieza del equipo
en la pagina 21.

e Reactor no debe almacenarse si le acaba de entrar
aire o si se ha quedado sin material hace poco.
Antes de almacenarlo, siga el procedimiento de
purga de aire del manual de funcionamiento.

NOTA: La cantidad de formacion de pelicula y la velocidad
de cristalizacién varian segun la mezcla de los ISO, la
humedad y la temperatura.

Resinas espumosas con
agentes espumantes de 245 fa

Algunos agentes espumantes forman espuma a temperaturas
superiores a 33 °C (90 °F) cuando no estan bajo presion,
especialmente si se agitan. Para reducir la formacion de
espuma, reduzca al minimo el precalentamiento en un
sistema de circulacion.

3A8750C
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Notas
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Identificacidén de componentes

Identificacién de componentes

Dosificador
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Leyenda
Ref. Descripcion
BA Salida de alivio de presion del lado ISO
BB Salida de alivio de presién del lado RES
C1 Manoémetro de entrada del lado ISO
c2 Mandmetro de entrada del lado RES
CD Méodulo de pantalla avanzada (ADM)
EC Alivio de tensién del cable eléctrico
EM Motor eléctrico
FA Accesorio de entrada del lado ISO
FB Accesorio de entrada del lado RES
FH Calentadores de fluido
GA Manometro del lado ISO
GB Manodmetro del lado RES
HA Conexion de manguera del lado ISO
HB Conexién de manguera del lado RES
MP Interruptor principal
PA Bomba del lado ISO
PB Bomba del lado RES
PP Bomba de lubricacién ISO
RS Boton de parada rojo
SA Valvula de alivio de presion/pulverizacion del lado ISO
SB Vélvula de alivio de presion/pulverizacion del lado RES
TS Depésito de lubricacion ISO
XA Vélvula de entrada de fluido del lado ISO
XB Vélvula de entrada de fluido del lado RES
YA Caudalimetro (lado ISO, modelos Elite solamente)
YB Caudalimetro (lado RES, modelos Elite solamente)
ZA Malla del filtro de entrada
ZB Tapon de drenaje del filtro de entrada
ZC Tapa del filtro de entrada

3A8750C

Identificacién de componentes
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Identificacién de componentes

Armario eléctrico

AAK AAL EG AAD MS
P AAJ / AAG AAH

T

{(—/H/——%C%
G 0E] /

ofolotiofofo[clofo
‘ “ugoocoo EC
o
MP

®@ o

ti36981b
ACC ACM AAA AAB
Leyenda
Ref. | Descripcion Ref. | Descripcion
AAA | Moddulo de control de temperatura (TCM) AAPT | Antena celular
AAB | Médulo de control del motor (MCM) AART | Antena GPS
AAD Cableado de b|oques de terminales ACC Conexion de cable del médulo Reactor Connect
AAE | Fuente de alimentacion de 24 V ACL | Puerto USB del médulo ADM
AAF | Protector contra sobretensiones ACM | Conexion del cable de CAN del ADM
AAG | Disyuntor del transformador EC Alivio de tensioén del cable eléctrico
AAH Disyuntor del motor EG Terminal de conexidn a tierra de alimentacion
entrante
AAJ Disyuntor térmico del lado A
MP Perilla de desconexién de suministro eléctrico
AAK Disyuntor térmico del lado B
MS Interruptor de desconexién de suministro
AAL Disyuntor de la manguera eléctrico
AAM | Moddulo de pantalla avanzada (ADM)
T No se incluye en todos los médulos.

AANT | Modulo de aplicacion Reactor Connect
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Modulo de control de
temperatura (TCM)

1i36983b

@ [ Awso) Bres)

Identificacién de componentes

Modulo de control del motor
(MCM)

1i36982b O

Leyenda
Ref. Descripcion
1 Entrada de alimentacion eléctrica
2 Entradas de sobretemperatura en el calentador
3A
Conexiones de las comunicaciones CAN
3B
4 Temperaturas qe entraclias A/By entrada
de fuente de alimentacion de 24V CC
5 Entrada de temperatura del calentador A
6 Entrada de temperatura del calentador B
7 Entradas de temperatura de la manguera A/B
8 Salidas de alimentacion del calentador A/B
9 Salidas de alimentacion de la manguera A/B

3A8750C

Leyenda
Ref. Descripcion
1A
= Conexiones de las comunicaciones CAN
2 Presion de salida de bomba del lado A
3 Presion de salida de bomba del lado B
4 Presion de entrada de bomba del lado A
5 Presion de entrada de bomba del lado B
6 Entradas de caudalimetro
8 Ventilador del transformador
9 Motor del ventilador
10 Salida de la bomba de lubricante ISO
11 Entrada de alimentacion eléctrica
12 Entradas/salidas digitales
13 Conexion CAN J1939 de motor
14 Temperatura del motor e interruptor de ciclo
15 Rendimiento del motor
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Identificacién de componentes

Mddulo de pantalla avanzada

(ADM)

La pantalla ADM (Mdédulo de pantalla avanzada)

muestra informacion grafica y de texto relacionada

con la configuracion y la pulverizacion.

{; GRACO’

( Home

Teclas e indicadores del ADM

18
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Pulse para detener todos los procesos
del dosificador. Esta no es una parada
de emergencia o de seguridad.

NOTA: Para ver una descripcion completa de los iconos y
pantallas del ADM, consulte el manual de funcionamiento
de su Reactor 3.
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Procedimiento de alivio de presién

Procedimiento de alivio de presidn

MPa/bar/PS|

Siga el Procedimiento de alivio de presion

siempre que vea este simbolo.

@ v

Este equipo permanecera presurizado hasta que se alivie
manualmente la presién. Para ayudar a evitar lesiones
graves por fluido presurizado, como la inyeccién en la piel,
salpicaduras de fluido y las ocasionadas por piezas en
movimiento, siga el Procedimiento de alivio de presién
cuando deje de pulverizar y antes de limpiar, revisar o
realizar tareas de mantenimiento en el equipo.

1. Toque para apagar el motor.

NOTA: Las bombas de transferencia eléctricas
se apagaran automaticamente con el motor.

IAs IBs lo.s
2. Toque , y

apagar todas las zonas térmicas.

para

3. Libere la presién de la pistola y lleve a cabo
el procedimiento de parada de la misma.
Consulte el manual de su pistola (vea los
Manuales relacionados en la pagina 3).

4. Ponga el bloqueo de seguridad del piston de la pistola.

Se muestra la pistola Fusion AP.

3A8750C

5. Cierre las valvulas Ay B del colector de fluido de la
pistola.

Se muestra la pistola Fusion AP.

6. Apague las bombas de transferencia y el agitador, si se
utilizan.

En el caso de agitadores y bombas de transferencia
de tipo neumatico, consulte los manuales de sus
componentes (vea los Manuales relacionados en

la pagina 3).

En el caso de bombas de transferencia eléctricas

(si es necesario), toque para apagar la bomba
de transferencia del lado Ay para apagar la

bomba de transferencia del lado B.

7. Asegurese de que las lineas de vaciado o de circulacion
estén conectadas y tendidas hacia los contenedores
de desechos o los tanques de suministro. Ponga las
valvulas de alivio de presion/pulverizacién (SA, SB)

A

en alivio de presién/circulaciéon J . Asegurese
de que la lectura de los indicadores cae a 0.
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Parada

Parada

AVISO

Los procedimientos adecuados de ajuste, arranque

y parada del sistema son cruciales para la fiabilidad

del equipo eléctrico. Los siguientes procedimientos
garantizan una tension constante. Si no se siguen estos
procedimientos se produciran fluctuaciones de tension
que pueden dafar los equipos eléctricos y anular la
garantia.

1. Si utiliza bombas de transferencia neumaticas, apague
la presién del aire a las bombas de transferencia.
Consulte el manual de su bomba, (vea los Manuales
relacionados en la pagina 3).

|
2. Toque E para apagar el motor.

NOTA: Las bombas de transferencia eléctricas
se apagaran automaticamente con el motor.

3. Toque A", Ba

todas las zonas térmicas.

)
¥

y para apagar

4. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion
en la pagina 19.

5. Toque el boton de modo de bomba ' .

6. Seleccione el icono del modo de estacionamiento
en el menu desplegable.

El icono de estacionamiento parpadeara de color rojo
cuando esté en curso la operacion. La operacién de
estacionamiento se termina al apagarse el motor y
las bombas de transferencia; aparece una marca

de verificacién verde junto al icono del modo de

estacionamiento de la bomba @ . Verifique
que la operacién de estacionamiento esté completa
antes de pasar al siguiente paso.

NOTA: Para completar la operacion de estacionamiento,
las vélvulas de alivio de presion deben ponerse en
alivio de presioén/circulacion.

NOTA: Las bombas de transferencia eléctricas entraran
automaticamente en el modo de estacionamiento en la
parte inferior de su carrera cuando el sistema esté en
modo de estacionamiento.

20

7. Apague el compresor de aire, el secadory el respirador

5)

8. Apague el interruptor principal.

de aire.
T
_:_.:, VAV

AN \

10. Coloque las valvulas de alivio de presién/pulverizacion

“4
(SA, SB) en la posicién de pulverizacién para
sellarlas contra la humedad de la linea de drenaje.

SB

11. Ponga el bloqueo de seguridad de la pistola y cierre las
valvulas Ay B de entrada de fluido.

=)

Fusion

=)

Probler
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Limpieza del equipo

A5\

Para ayudar a prevenir incendios y explosiones:
e Limpie el equipo solo en una zona bien ventilada.
e No pulverice fluidos inflamables.

e No apague los calentadores mientras lava con
disolventes inflamables.

e  Conecte siempre a tierra el equipo y el recipiente
de residuos.

¢ Antes de introducir nuevo fluido, elimine el antiguo
limpiandolo con el nuevo fluido o con un disolvente
compatible.

e Al limpiar, utilice la menor presién posible.

e Todas las piezas humedas son compatibles con
los disolventes de uso comun. Use Unicamente
disolventes exentos de humedad.

Para limpiar las mangueras
de alimentacion, las bombas,
la manguera y el colector de la pistola:

1. Instale lineas de vaciado entre el accesorio de conexion
para la recirculacion del colector de salida 'y un
contenedor de desechos metélico conectado a tierra.

2. Tienda las lineas de circulacién de vuelta a su suministro
de disolvente correspondiente disolvente Ao B, o a los
contenedores de desechos de metal conectados tierra.

3. Ajuste las vélvulas de alivio de presion/pulverizacion

'A

(SA, SB) en alivio de presién/circulacion UJ .

Limpieza del equipo

Utilice el modo de avance lento (jog) para hacer
circular el fluido. Los sistemas Reactor permiten que
todo el sistema esté en modo de avance lento, o que
las bombas de transferencia del lado A y B pasen

al modo de avance lento por separado. Consulte

las instrucciones del modo de avance lento en su
manual de operaciones. Haga circular el fluido hasta
que solo salga disolvente de las lineas de vaciado.
Ahora, las mangueras de alimentacién, las bombas

y los calentadores del Reactor ya estan limpios.

Ajuste las valvulas de alivio de presion/pulverizacion

(SA, SB) en pulverizacién ll .

i36990b
Sostenga el colector de fluido de la pistola sobre dos
contenedores de desechos conectados a tierra. Abra
las valvulas de fluido XA y XB (consulte la pagina 15)
hasta que solo salga disolvente de las valvulas.
Cierre las valvulas. Ahora, el colector de la pistola
y la manguera del Reactor ya estan limpios.

NOTA: Para conocer el nimero estimado de ciclos de
la maquina necesarios para lavar diferentes modelos
y configuraciones de manguera, consulta la tabla de la
pagina 22.

Opcional: Use un kit de circulacion accesorio para
hacer circular fluido a través del colector de la pistola.

. Manual
. Kit de_ . Pistola disponibles
circulacion L
en inglés
Fusion AP,
246362 PC, MP 309818
256566 Fusion CS 313058

Para evitar que la humedad reaccione con el isocianato,
deje siempre el sistema lleno con plastificante o aceite
exentos de humedad. No utilice agua. Nunca deje que el
sistema se seque. Consulte la Informacion importante
sobre los isocianatos en la pagina 11.
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Reparacién

Reparacién

La reparacion de este equipo requiere acceso a piezas
que podrian causar descargas eléctricas u otras lesiones
graves si no se realiza el trabajo correctamente. Asegurese
de desconectar toda la potencia del equipo antes de
reparar.

Antes de comenzar la
reparacion

AVISO

Los procedimientos adecuados de ajuste, arranque
y parada del sistema son cruciales para la fiabilidad
del equipo eléctrico. Los siguientes procedimientos
garantizan una tension constante. Si no se siguen
estos procedimientos se produciran fluctuaciones
de tensién que pueden dafar los equipos eléctricos
y anular la garantia.

1. Limpie si es necesario. Siga lo indicado en Limpieza
del equipo en la pagina 21.

2. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

Limpiar la malla del filtro
de entrada

i)

y |
N8

Los coladores de entrada filtran las particulas que podrian
obstruir las vélvulas de retencion de entrada de la bomba.
Inspeccione a diario las mallas como parte de la rutina de
puesta en marcha, y limpielas seguiin sea necesario.

El isocianato puede cristalizarse debido a la contaminacién
por humedad o la congelacién. Si las sustancias quimicas
usados estan limpias y se siguen los procedimientos
correctos de almacenamiento, transferencia 'y
funcionamiento, la contaminacién en la malla del lado A
debe ser minima.

22

Durante la puesta en marcha diaria, limpie solamente la
malla del lado A. Con ello se reduce la contaminacién por
humedad limpiando inmediatamente cualquier residuo
de isocianato al iniciar las operaciones de dispensacion.

1. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presién
en la pagina 19.

2. Cierre la vélvula de entrada de fluido en la entrada (XA)
de la bombay cierre la bomba de alimentacion
adecuada. Esto evita el bombeo de material mientras
se limpia la malla.

3. Coloque un recipiente debajo de la base del filtro para
recoger el fluido al quitar el tapon de drenaje del filtro
(ZB).

4. Una vez drenado el fluido, retire la tapa de entrada
(ZC) y la malla (ZA) del colector del filtro. Limpie
minuciosamente la malla con disolvente compatible y
sacudala para secarla. Inspeccione la malla. No debe
estar obstruido mas de un 25 % de la malla. Si esta
obstruido mas del 25 % de la malla, sustituyala.
Inspeccione la junta y sustitiyala segun sea necesario.

5. Instale el tapon del filtro (ZB) con la malla (ZA).

6. Abra la valvula de entrada de fluido (XA), asegurese
de que no haya fugas y limpie el equipo. Prosiga con
la operacion.

ZC

/78

1i36987b %
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Cambiar el liquido sellador de
cuellos (TSL) de la bomba ISO

Compruebe a diario el estado del liquido TSL. Cambie el
liquido TSL si se convierte en gel, si su color se oscurece
o si se diluye con isocianato.

La formacion del gel se debe a la absorcidon de humedad

por el liquido TSL. El intervalo entre los cambios depende
del entorno en el que funcione el equipo. Un sistema con

liquido TSL reduce al minimo la exposicién a la humedad,
pero aun es posible que haya algo de contaminacion.

La decoloracion del liquido TSL se debe al paso continuo de
pequenas cantidades de isocianato por las empaquetaduras
de la bomba durante el funcionamiento.

Si las empaquetaduras funcionan correctamente, no deberia
haber que sustituir el liquido TSL por decoloracion con una
frecuencia superior a cada 3 o0 4 semanas.

Para cambiar el liquido TSL.:

1. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion
en la pagina 19.

2. Saque el depésito de liquido TSL (R) del soporte y retire
el depdsito de la tapa. Sujete la tapa sobre un
contenedor de desechos adecuado y extraiga el liquido
contaminado de las lineas poniendo el filtro en el nuevo
fluido y dispensando el liquido contaminado por la
linea de retorno hasta el contenedor de desechos.

3. Realice un ciclo manual de encendido y apagado
en la bomba peristéltica (PP) desde la pantalla de
diagnéstico hasta que se evacule del sistema todo
el liquido TSL contaminado.

4. Vacie el depésito y enjuaguelo con liquido TSL limpio
o reemplacelo con un nuevo deposito.

3A8750C

Reparacion

Cuando sistema con liquido TSL esté limpio, llénelo
con TSL nuevo.

Enrosque el depdsito en el conjunto de la tapa (H)
y coléquelo en el soporte.

Compruebe que la bomba de liquido TSL funcione
correctamente, para ello trate de notar la pulsacion
en el latiguillo de retorno durante el funcionamiento
normal de la bomba del dosificador.
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Reparacién

Desmontar |a bomba 6. Dirija el fluido hacia los recipientes de residuos o

a los tanques de suministro. Ponga las valvulas de
A

alivio de presion/pulverizacion (SA, SB) en alivio de
La varilla de la bomba y la biela se mueven durante el

presién/circulacién.
funcionamiento. Las piezas en movimiento pueden causar
lesiones graves como pellizcos € incluso amputaciones.
Mantenga las manos y los dedos lejos de la biela durante
el funcionamiento.

NOTA: Consulte las instrucciones de reparacién en el
manual de su bomba de desplazamiento.

1. Detenga las bombas y apague las zonas térmicas.

2. Limpie las bombas. Siga lo indicado en Limpieza del
equipo en la pagina 21.

3. Alivie la presion. Lleve a cabo el Procedimiento de
alivio de presion en la pagina 19.

i ) . NOTA: Utilice un pafio o trapos para proteger el modelo
4. Estacione y pare el Reactor. Siga lo indicado en Reactor y la zona circundante contra derrames.
Parada, en la pagina 20.

5. Ponga el interruptor principal (MP) en la posicion
de apagado (OFF).

ti39681a
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7. Desconecte los accesori
(D) de fluido.

os de la entrada (C) y la salida

8. Desconecte también la manguera de salida de acero
de la entrada del calentador.

NOTA: El paso 9 solo se aplica a la bomba A. Omita este

paso si se retira la bomba B.

9. Desconecte las mangueras (T). Quite los accesorios
de conexion de ambas mangueras (U) del vaso de

lubricante.

10. Retire la cubierta (M).

11. Empuje el clip metdlico (E) hacia arriba. Empuije el

pasador (F) hacia afuera

desde el lado de la bomba

que mira hacia los calentadores. Afloje la tuerca de
seguridad (G) golpeandola firmemente con un martillo
que no produzca chispas y desenrosque la bomba.

T

Fv— |

ti40195a

Bomba A
A Caras planas hacia arriba.
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A Lubrique las roscas con liquido TSL o grasa Fusion.

Las roscas superiores de la bomba deben estar casi
al mismo nivel que la superficie del cojinete (N).

3A8750C

Bomba B \
A Caras planas hacia arriba.

Y

Reparacion

ti40196a

ii Lubrique las roscas con liquido TSL o grasa Fusion.

Las roscas superiores de la bomba deben estar casi
Aal mismo nivel que la superficie del cojinete (N).

1i41060a
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Reparacién

Instalar la bomba

NOTA: Los pasos 1 a 5 se aplican para la bomba B.
Para volver a conectar la bomba A, proceda al paso 6.

1.

26

Cerciorese de que la tuerca de seguridad (G) esté
enroscada en la bomba con el lado plano hacia arriba.
Enrosque la bomba en el alojamiento del cojinete (M)
hasta que los orificios del pasador estén alineados.
Empuje el pasador (F) hacia adentro. Empuije el clip
metalico de retencion (E) encima del pasador.

ti41060a

Siga enroscando la bomba en el alojamiento hasta que
la salida de fluido (D) esté alineada con el tubo de acero
y las roscas superiores estén a 2 mm (+/- 1/16 pulg.)
de la superficie del cojinete (N).

Apriete la tuerca de seguridad (G) golpeandola
firmemente con un martillo que no produzca chispas.

10.

11.

12.
13.

Vuelva a conectar la entrada (C) y la salida (D) de fluido.
Proceda con el paso 13.

NOTA: Los pasos 6 a 12 se aplican a la bomba A
Unicamente.

Cercidrese de que la tuerca de seguridad (G) esté
enroscada en la bomba con el lado plano hacia arriba.
Retuerza cuidadosamente y extienda la varilla de
desplazamiento 51 mm (2 pulg.) por encima del

vaso de lubricante.

Comience a enroscar la bomba en el alojamiento del
cojinete (M). Cuando los orificios del pasador estén
alineados, introduzca el pasador. Tire del clip metalico
de retencién hacia abajo.

Siga enroscando la bomba en el alojamiento del
cojinete (M) hasta que las roscas superiores estén

a2 mm (+/- 1/16 pulg.) de la superficie del cojinete (N).
Compruebe que puede acceder a los accesorios
dentados de los puertos de descarga del vaso de
lubricante.

Conecte la manguera de salida del lado A sin apretar en
la bomba y el calentador. Alinee la manguera y después
apriete firmemente los accesorios.

Apriete la tuerca de seguridad (G) golpeandola con
firmeza con un martillo que no produzca chispas.

Aplique una capa fina de liquido TSL a los accesorios
dentados. Utilice las dos manos para sujetar las
mangueras (T) mientras los empuja directamente en los
accesorios dentados. Sujete cada manguera entre dos
dientes con una brida.

NOTA: No permita que las mangueras se doblen o
enrosquen.

Vuelva a conectar la entrada de fluido (C).

Purgue el aire y cebe el sistema. Consulte el manual
de funcionamiento de su Reactor.
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Reparacion

SUStitUCién del motor 7. Useunallave de tubg’de 9/16.pulg. para qluitarllos .
pernos (24) y la seccion superior de la cubierta inferior
(567).
8. Corte las bridas de dentro y debajo del armario eléctrico
LI (2). Corte la brida que sujeta los cables de la manguera
al colector de salida (17).
Herramientas utilizadas: 9. Use un destomillador Phillips para aflojar los tornillos de
la placa de paso de cables que hay debajo del armario
¢ Destornillador de tuercas de 8 mm (5/16 pulg.) y 5 mm eléctrico (2). Desconecte los conectores MCM n.° 9,
(3/16 pulg.) n.° 14 y n.° 15, luego sepérelos del resto de los cables
¢ Llave hexagonal de 5 mm (3/16 pulg.) y 8 mm (5/16 pulg.) del haz.

e Llave de tubo de 14 mm (9/16 pulg.) y 13 mm (1/2 pulg.)

e Destornillador Philips

Para evitar cortocircuitos o reducir la vida util del

* Llave de 22 mm (7/8 pulg.) transformador, no derrame fluidos sobre el transformador.
Cubra el transformador con una lamina plastica o un trozo
Desmontaje del motor de cartén.
NOTA: El armario puede permanecer en posicion vertical
para este procedimiento. 10. Desconecte y desconecte las mangueras calefactadas
y las lineas de recirculacion. Desconecte los accesorios
NOTA: Consulte la imagen en la pagina siguiente para de compresién TSL (44).

conocer las referencias de las piezas. y
11. Desconecte los cables del transductor de presion que

1. Detenga las bombas y apague las zonas térmicas. hay debajo del colector de salida (17).

2. Limpie las bombas. Siga lo indicado en Limpieza del 12. Use una llave hexagonal de 3/16 pulg. para quitar los
equipo en la pagina 21. pernos (60) del colector de salida y cuelgue el colector

o y o de la parte delantera de la maquina. NOTA: Deje

3. Alivie la presion. Lleve a cabo el Procedimiento de conectadas las conexiones de fluido entre el colector
alivio de presion en la pagina 19. de salida y los calentadores.

4. Estacioney pare el Reactor. Siga loindicado en Parada, 13, Use una llave de 7/8 pulg. para quitar las conexiones
en la pagina 20. de fluido del calentador a la bomba del lado B, luego

use una llave hexagonal de 5/16 pulg. para quitar los

5. Apague el interruptor principal (MP). b
pernos (110) del alojamiento de la bomba del lado B.

14. Retire el alojamiento y apartelo a un lado.

15. Use una llave de tuercas de 3/16 pulg. para quitar los
dos tornillos (118) y retire el interruptor de laminas (119)
del alojamiento del cojinete (106).

16. Use una llave de tubo de 1/2 pulg. para quitar los cinco
pernos del alojamiento del engranaje (107), luego retire
dicho alojamiento y apartelo a un lado.

17. Repita los pasos 13-16 en el lado de la bomba A.

18. Con una llave de tubo de 1/2 pulg., quite los pernos (22)
de la placa del motor (3). NOTA: Asegure el conjunto

1i39681a del motor antes de quitar los cuatro pernos.
6. Use un destornillador de tuercas de 5/16 pulg. para 19. Tire de la placa del motor hacia afuera. Aseglrese
quitar los tornillos (37) y las cubiertas laterales de la de que todos los cables estén libres de enganches
bomba (7). y coloque la placa sobre una superficie de trabajo.
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Reparacién

20. Use un destornillador de tuercas de 5/16 pulg. para

quitar los tornillos (37) y la cubierta del motor (5).

NOTA: Antes de quitar el motor de la placa del motor,

marqgue una linea en la parte posterior de la misma,
donde descansa el motor. Esto servird como guia

de colocacion al montar el nuevo motor.

Utilice una llave de tubo de 1/2 pulg. para quitar

los pernos (22) y retire el motor de su placa.

21.

ti41010a

3A8750C
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Montaje del motor

1.

Coloque el motor en su placay alinéelo con la marca
que indica la ubicacion anterior del motor.

Use una llave de tubo de 1/2 pulg. para apretar los
pernos (22) y asegurar el motor a su placa. Con ayuda
de los tornillos (37), vuelva a poner la cubierta del
motor (5). Asegurese de que los cables salgan por

la parte trasera y que el conector del interruptor de
laminas esté como se muestra.

ti41011a

I A\W]

Coloque la placa del motor en el marco (1) y enrosque
parcialmente a mano todos los pernos (22). Una vez
que todos los pernos estén colocados y la placa del
motor esté alineada, apriete los pernos (22).

3A8750C

10.

11.

Reparacion

Utilice una llave de tubo de 1/2 pulg. para instalar el
alojamiento del engranaje del lado B con los pernos
(107) y apriete a un par de 22,5 Nem (200 Ib-pulg.).

NOTA: Instale ambas manivelas del alojamiento del
engranaje en las posiciones de punto muerto inferior.
Esto garantizara que ambas bombas cambien de ciclo
al mismo tiempo.

Use una llave hexagonal de 5/16 pulg. para instalar el

alojamiento de la bomba del lado B con pernos (110) y
apriete a 2,8-3,4 Nem (25-30 Ib-pulg.). Use una llave de
7/8 pulg. para conectar la linea de fluido (13) a la bomba.

Repita los pasos 3 y 4 en el lado de la bomba A.

Instale el interruptor de laminas en el alojamiento del
engranaje del lado B.

Coloque el colector de salida en el soporte del motor
y use una llave hexagonal de 3/16 pulg. para asegurar
los pernos (60). Vuelva a conectar el cable del
transductor de presion del lado A al transductor de
presion del lado A. Vuelva a conectar el cable del
transductor de presion del lado B al transductor de
presion del lado B. Vuelva a conectar la manguera
calefactaday las lineas de recirculacion.

Lleve los cables del motor hasta el armario eléctrico (2)
y conéctelos a los puertos MCM 9, 14y 15 como se
indica en las etiquetas de los cables correspondientes.
Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

Deslice la placa de paso inferior para asegurar la
apertura y apriete.

Instale las cubiertas laterales del motor (7) con ayuda
de los tornillos (37).
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Reparacién

SUStltUlr el dlsyu ntor c. Afloje los dos tormllo; que conectan los cables y
la barra colectora al disyuntor que se reemplazara,
luego desconecte los cables.

' d. Quite lalenglieta de seguridad de 6 mm (1/4 pulg.)
. y tire del disyuntor hacia afuera para sacarlo del
carril DIN. Instale el nuevo disyuntor. Introduzca
Siga lo indicado en Antes de comenzar la reparacién los cables y apriete todos los tornillos.
en la pagina 22. Disyuntores
Utilice un ohmimetro para comprobar la continuidad Ref. | Tamafo | Componente
en el disyuntor (entre la parte superior e inferior).
Si no hubiera continuidad, active el disyuntor, CB1 | 40A Calor A (ISO)
reinicielo y vuelva a probar. Si sigue sin haber cB2 | 40A Calor B (RES)
continuidad, sustituya el disyuntor:
) CB3 | 40A Transformador de manguera primario
a. Consulte la tabla del disyuntor en Esquemas
eléctricos en la pagina 69. CB4 | 50A Calentamiento de la manguera
b. Apague el interruptor principal (MP). CB5 | 20A Motor
ti39681a
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Reparacion

Sustituir transductor de Sustituir el sensor de

presion de entrada temperatura de entrada

NOTA: Para los modelos Elite Unicamente. NOTA: Para los modelos Elite Unicamente.

1. Sigaloindicado en Parada, en la pagina 20. 1. Sigaloindicado en Parada, en la pagina 20.

2. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion 2. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion
en la pagina 19. en la pagina 19.

3. Desconecte, del conjunto de entrada de fluido, el cable 3. Desconecte, del conjunto de entrada de fluido, el cable
(RB) del transductor de presién de entrada. Revise el (TB) del sensor de temperatura de entrada. Tire de la
cable en busca de dafios y sustitUyalo si fuera necesario. lengueta para liberar el bloqueo antes de retirar el cable.
Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69. Revise el cable en busca de dafios y reemplace si fuera

necesario. Consulte los Esquemas eléctricos en la

pagina 69.
"\%

611

|
/ 1i40197a

RB

ti40198a

4. Sustituya el cable del transductor de presion de entrada: ~ 4. Sustituya el cable del sensor de temperatura de entrada:
a. Abrael haz de cables y retire el cable del a. Abrael haz de cables y retire el cable del sensor
transductor de presion de entrada. de temperatura de entrada.
b. Corte las bridas y desconecte del MCM. Consulte b.  Corte las bridas y desconecte del TCM. Consulte
los Esquemas eléctricos en la pagina 69. los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

Para evitar dafios en el cable, llévelo y asegurelo con Para evitar dafios en el cable, liévelo y asegurelo con
bridas al haz de cables. bridas al haz de cables.
5. Sustituya el transductor de presion de entrada (611). 5. Sustituya el sensor de temperatura de entrada (612).
6. Conecte el cable del transductor de presién de entrada 6. Conecte el cable del sensor de temperatura de entrada
del lado A al puerto n.° 4 del MCM. Conecte el cable del lado A al puerto n.° 4 del TCM, clavijas 1y 2.
del transductor de presion de entrada del lado B al Conecte el cable del sensor de temperatura de entrada
puerto n.° 5 del MCM. del lado B al puerto n.° 4 del TCM, clavijas 3 y 4.
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Reparacién

Sustituir los transductores de
presion de salida

N

NOTA: Para los modelos Elite Unicamente.

1. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion
en la pagina 19.

2. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

3. Desconecte los cables de los transductores de presion
de salida de los conectores n.° 2 y n.° 3 del MCM.

4. Retire las bridas que limitan a los cables de los
transductores de presion de salida y retire los cables
del armario.

5. Aplique sellante de roscas e instale el nuevo transductor
de presion de salida (412).

6. Instale los transductores de presién de salida en
el colector. Marque el extremo del cable con cinta
adhesiva (rojo = transductor A, azul = transductor B).

7. Lleve los nuevos cables de presion de salida hasta
el armario y vuelva a pasar el cable por el haz.
Vuelva a colocar las bridas para cables en el haz.

8. Conecte el cable del transductor de presién de salida
del lado A al puerto n.° 2 del MCM. Conecte el cable
del transductor de presion de salida del lado B al
puerto n.° 3 del MCM.

411

412

32

Sustituir los ventiladores

Apague el sistema para evitar lesiones por descargas
eléctricas. Para evitar quemaduras, no realice el
mantenimiento del ventilador hasta que el sistema
haya alcanzado la temperatura ambiente.

Sustituir el ventilador del motor

Siga los pasos 1-22 del procedimiento de Sustitucion del
motor en la pagina 27 vy, luego, siga los pasos 2-15 del
procedimiento de Montaje del motor en |la pagina 29.

Procedimiento alternativo de sustitucion
del ventilador del motor con el armario
eléctrico plegado

1. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

2. Abra la puerta de la cabina eléctrica y desconecte del
MCM el cable del ventilador. Consulte los Esquemas
eléctricos en la pagina 69. Corte las bridas para
cables si hace falta.

3. Quite los cuatro tornillos (37) de la cubierta del motor (5).
Si es necesario, pliegue el bastidor (1) para retirar la
cubierta del motor (5).

4. Instale la nueva cubierta del motor y lleve el cable del
ventilador hasta el MCM.
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Sustituir el ventilador del transformador

A\

1. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

2. Quite los cuatro tornillos (24) y las cubiertas (57, 58).

3A8750C

Reparacion

Desconecte el cable del ventilador del transformador
y quite la brida.

Quite los cuatro tornillos (39), la proteccién para los
dedos (36) y el ventilador (10).

Instale el nuevo ventilador siguiendo el orden inverso,
luego asegurelo y vuelva a poner las cubiertas.

1i40191b
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Reparacién

Sustituir el caudalimetro

/A

NOTA: Para los modelos Elite Unicamente.

1. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion
en la pagina 19.

2. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

3. Retire la cubierta (57, 58).

Desconecte el cable del caudalimetro.

Use dos llaves para desconectar las mangueras (40),
luego retire el caudalimetro (19) del colector (17).

Instale el nuevo caudalimetro y vuelva a conectar la
manguera.

Vuelva a conectar el cable del caudalimetro.

Introduzca el factor K en la pantalla de configuracién de
Presién/caudal del ADM. Consulte el apartado Pantalla
de configuracién en el manual de funcionamiento de
su Reactor 3.

NOTA: El factor K estd impreso en la etiqueta del
caudalimetro.

=3

L
—
~
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Reparar el calentador principal

N A

Sustituir el elemento calentador

1.

10. Afloje la tuerca del casquillo (N). Consulte la pagina 40.

11.

VANVLN

VANPZN

Detenga las bombas y apague las zonas térmicas.

Limpies las bombas. Siga lo indicado en Limpieza del
equipo en la pagina 21.

Alivie la presion. Lleve a cabo el Procedimiento de
alivio de presion en la pagina 19.

Estacione y pare el Reactor. Consulte el apartado
Parada en la pagina 20.

Apague el interruptor principal (MP).

MP

|

Espere a que el calentador se enfrie.

Retire los cables del calentador y del RTD, segun sea
necesario, del TCM de dentro del armario y pase los
cables. Consulte los Esquemas eléctricos en la
pagina 69.

NOTA: El detector de temperatura de resistencia (RTD)
debe reemplazarse siempre que se sustituya la varilla
del calentador de salida.

Use un ohmimetro para probar los cables del calentador.
Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

Desconecte el interruptor de sobretemperatura (214)
del cable.

Retire el RTD (212) del alojamiento del calentador. No
quite el adaptador (206) a menos que fuere necesario.
Si debe desmontarse el adaptador, asegurese de

que el mezclador (2107) no estorbe al reemplazar

el adaptador.

3A8750C

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

Reparacion

Desconecte las mangueras de entrada y salida del
calentador y del colector de salida.

Quite los dos pernos (24) y levante el calentador por
encima del transformador.

Coloque el bloque del calentador (201) en un tornillo
de banco. Utilice una llave para sacar el elemento
calentador (203).

Inspeccione el elemento calentador. Deberia estar

relativamente brillante y suave. Sustituya el elemento si
hay adherida una costra de material seco como ceniza
quemada en el elemento o si la funda estuviera picada.

Instale el nuevo elemento calentador (203) sosteniendo
el mezclador (2107) para que no interfiera con el puerto
del RTD.

Asegure el calentador al bastidor con pernos (24).

Vuelva a instalar el RTD (212) en el bloque del
calentador. Consulte Sustituir el RTD en la pagina 37.

NOTA: Sustituya el RTD cada vez que reemplace
la varilla del calentador de salida.

Vuelva a conectar el cable a los interruptores de
sobretemperatura (214).

Vuelva a conectar los cables en el armario eléctrico (2).
Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

Tension de linea

La salida del calentador tiene una potencia en vatios de
240 V CA. Una tension de linea baja reducira la potencia
disponible. Cuando esto ocurra, el calentador no funcionara
a plena capacidad.

24

1i40193b

T El mezclador (210) se puede ver en la pagina 37.
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Reparacién

Sustituir el interru ptOr de 5. Si el interruptor de sobretemperatura no pasa la prueba,
quite los tornillos y deseche el interruptor que fallé.
SObretemperatu ra Aplique una capa fina de compuesto térmico 110009

y ponga un nuevo interruptor en la misma ubicacion
del alojamiento (201). Asegurelo con tornillos (215)

. y vuelva a conectar los cables.
.Mn.a’

1. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

2. Espere a que los calentadores se enfrien.

3. Retire las cubiertas inferiores (57, 58).

4. Desconecte los interruptores de sobretemperatura (214)
del cable (49). Pruebe a través del terminal de horquilla
con un ochmimetro.

ti40194b

a. Silaresistencia no es aproximadamente de
0 ohmios, se debe sustituir el interruptor de
sobretemperatura. Proceda con el paso 5.

b. Silaresistencia es aproximadamente 0 ohmios,
inspeccione el cable (49) para asegurarse de
que no esté cortado ni abierto. Vuelva a conectar
el interruptor de sobretemperatura (214) y el cable
(49). Desconecte el cable del TCM. Pruebe desde
la clavija 1 a2y 3 a 4. Consulte los Esquemas
eléctricos en la pagina 69. Si la resistencia no
es aproximadamente 0 y los interruptores estan
en 0, reemplace el cable original por otro nuevo.
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Sustituir el RTD

1. Sigaloindicado en Parada, en la pagina 20.

2. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion
en la pagina 19.

3. Espere a que los calentadores se enfrien.

4. Retire las cubiertas inferiores (57, 58).

5. Corte las bridas que estan alrededor de la envoltura
de tejido con el cable del RTD (212).

6. Desconecte el cable del RTD (212) del TCM (453).

Reparacion

Afloje la tuerca del casquillo (N). Quite el RTD (212) del
alojamiento del RTD (H) y, luego, retire el alojamiento
del RTD (H). No quite el adaptador (206) a menos que
fuera necesario. Si es necesario quitar el adaptador,
asegurese de que el mezclador (210) no estorbe a la
hora de sustituir el adaptador.

Retire el cable de RTD (212) de la envoltura de tejido.
Sustituya el RTD (212):
a. Pongacintade PTFE Yy sellante a las roscas machos

de la tuberia y apriete el alojamiento del RTD (H)
en el adaptador (206).

b. Inserte el RTD (212) de modo que la punta haga
contacto con el elemento calentador (208).

c. Sujete el RTD (212) contra el elemento calentador
y apriete la tuerca del casquillo (N) otros 3/4 de
vuelta mas después de apretarlo con la mano.

. Pase los cables como antes a través de la envoltura de

tejido y vuelva a conectar el cable del RTD (212) al TCM.

. Vuelva a poner las cubiertas inferiores (57, 58).

. Siga las instrucciones de inicio del manual de

funcionamiento. Encienda el calor del lado A y del
lado B de forma simultanea para hacer una prueba.
Las temperaturas deben subir a la misma velocidad.
Si uno esta bajo, afloje la tuerca del casquillo (N)

y apriete un poco el alojamiento del RTD (H) para
asegurarse de que la punta del RTD haga contacto
con el elemento (212) al volver a apretar la tuerca
del casquillo (N).

. 212 N H 206 208 201 209
1T
213
210 T K A
[ I N qI I ] |
———
I
ti22870a
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Reparacién

Solucionar problemas con la Comprobar los cables del RTD
manguera calefactada y FTS de las mangueras
1. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.
2. Desconecte el cable del RTD (212) en el Reactor.
.
3. Pruebe con un ohmimetro entre las clavijas del
Consulte el manual de la manguera calefactada para ver conector del cable.

las instrucciones. NOTA: No toque el anillo exterior con la sonda de

prueba.
Comprobar la continuidad de los cables
de las mangueras
1. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20. @ @
NOTA: Las mangueras flexibles deben estar @ @
conectadas; de lo contrario, los conectores en el
extremo de la manguera deben estar conectados ti41008a
entre si. Clavijas | Resultado
2. Desconecte los conectores eléctricos de las 1a3va Consulte la tabla Resistencia frente a
mangueras (D) en el Reactor. a g y temperatura del RTD en la pagina 39.
Lado A
Consulte la tabla Resistencia frente a
- ’ lady4 temperatura del RTD en la pagina 39.
= ab
] = Lado B

0,2 - 0,4 ohmios en el sensor FTS (cada 15 m

De a4 (50 pies) de cable se afiaden 0,75 ohmios)
2a Infinito (abierto)
ninguna

4. Vuelva a probar desde cada tramo de la manguera,
incluida la manguera flexible, hasta localizar el fallo.

5. Siel FTS (sensor de temperatura del fluido) no hace
una lectura correcta en el extremo de la manguera,
conecte el cable (212) del FTS directamente Reactor.

(=)
ti41a NOTA: También puede verificar cada FTS de forma
independiente poniendo un ohmimetro entre clavijas,

como se muestra a continuacion.
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3. Pruebe la continuidad entre ambos conjuntos (HS).

ti41009a

4. Use un ohmimetro para la comprobacion entre los

L Clavijas | Resultado
cables de las mangueras. Debe haber continuidad

entre los dos conectores A (rojos) y continuidad Consulte la tabla Resistencia frente a
entre los dos conectores B (azules). 1a3 temperatura del RTD en la pagina 39.

Lado A

5. Silamanguera no supera la prueba, vuelva a comprobar - -
cada tramo de manguera desde el sistema hasta la Consulte la tabla Resistencia frente a
pistola, incluyendo la manguera flexible, hasta que 4a3 temperatura del RTD en la pagina 39.
aislar el fallo. Lado B
Det1a4 | 0,2-0,4 ohmiosenel FTS

6. Sustituya la seccién rota de la manguera.

2a

. Infinito (abierto)
ninguna
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Si el FTS presenta una lectura correcta al conectarlo al
Reactor, pero no al conectar al extremo de la manguera,
compruebe las conexiones de los cables. Verifique que
las conexiones estén apretadas.
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ti36986b

XA

\¢ %% < !
NOTA: Para facilitar la toma de lecturas, pida el kit de
prueba del RTD 18E258. El kit incluye dos cables: un
cable con un conector hembra compatible y otro cable
con un conector macho. Ambos cables tienen un cable
pelado en el otro extremo para tener un facil acceso a
la sonda de prueba. Consulte la tabla de referencia de
cables del kit de prueba de RTD.

3A8750C
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Referencia de cables del kit de prueba

de RTD
Clavijas | Color del cable
1 Marron
2 Desnudo
3 Azul
4 Negro
5 Blanco

Resistencia frente a temperatura del RTD

RTD o FTS RTD o FTS
Resistencia en ohmios Temperatura en °C (°F)
843 -40 (-40)
882 -30 (-22)
922 -20 (-4)

961 -10 (14)
1000 0 (32)

1039 10 (50)
1078 20 (68)
1117 30 (86)
1155 40 (104)
1194 50 (122)
1232 60 (140)
1271 70 (158)
1309 80 (176)
1347 90 (194)
1385 100 (212)
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Reparacién

Reparar el sensor de
temperatura del fluido (FTS)

Instalacion

El sensor de temperatura del fluido (FTS) es un accesorio
opcional. Instale el FTS entre dos secciones de manguera.
Consulte el manual de la manguera calefactada para ver
mas detalles.

ti37915a

Prueba / Desmontaje 5. Siel FTS falla, reemplacelo o hagalo funcionar

en modo de resistencia:
a. Desconecte las mangueras de aire (C, L),
teo/o 75 la conexion eléctrica (D).
b. Desconecte de la manguera flexible (W) y
alivio de presion en la pagina 19. de conexidn de fluido del FTS en el lado A.
2. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20. c. Retire la sonda FTS (H) de la manguera.
3. Retire la cinta y la cubierta protectora del FTS. d. Repita lo mismo para el lado B (RES).

Desconecte el cable de la manguera (F).

4. Siel FTS no hace una lectura correcta en el extremo
de la manguera, consulte el apartado Comprobar los
cables del RTD y FTS de las mangueras en la
pagina 38.
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Procedimiento de calibracion

AVISO

Para evitar dafios en la manguera calefactada, hay que
calibrar la manguera si se cumple alguna de las siguientes
condiciones:

¢ Lamanguera no se ha calibrado nunca antes
e Se ha sustituido una seccién de manguera
e  Se ha afadido una seccién de manguera

e Se ha quitado una seccién de manguera.

NOTA: El Reactor y la manguera calefactada deben estar
a la misma temperatura ambiente para que la calibracion
sea lo mas precisa. Realice la calibracion al comienzo de la
jornada, antes de que se haya calentado cualquier material.

Consulte las instrucciones del manual de funcionamiento
de su Reactor 3 para saber como se hace el procedimiento
de calibracion.

Comprobacion del
transformador

Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

1. Sigalo indicado en Parada, en la pagina 20.
2. Verifique los cables principales del transformador:
a. Abra el disyuntor CB3 para poner el indicador
de color del disyuntor en VERDE.

b. Use un ohmimetro para probar la continuidad
entre los cables principales del transformador,
en CB3-2 y CB3-4 (deberia haber continuidad).

c. Cierre el disyuntor CB3 después de la prueba.

3A8750C
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3. \Verifique los cables secundarios del transformador:

a. Desconecte el conector verde de 7 clavijas
(PI-TCM) del TCM.

b. Utilice un ohmimetro para probar la continuidad
entre los terminales 5 y 6 en el conector verde
de 7 clavijas del TCM. Deberia haber continuidad.
Si no hay continuidad, revise el transformador.

c. Vuelva a conectar el conector verde de 7 clavijas
al TCM.

4. Compruebe el transformador:

a. Aplique corriente eléctrica al sistema.

b. Para verificar el voltaje en los cables secundarios
del transformador, haga una medicién entre las
terminales 5 y 6 en el conector verde de 7 clavijas
del TCM. Verifique que el voltaje sea de
aproximadamente 90 V CA (E-30 y E-XP2) 0 60 V
CA (E-20 y E-XP1) para una entrada de 240 V CA.

c. Consulte la pantalla de gjecucion de diagndstico en
el ADM. La pantalla de ejecucion de diagndstico
muestra la tension entrante (90 V CA) al TCM en
el apartado «Voltages» (voltajes).

)
= Diagnostics = 08:16
= Diag <7
Temperatures Volta
HeaterA: 122°F HeaterA: 229V
HeaterB: 118°F HeaterB: 229V
HoseA: 120°F Hose: 83V
{/E\ Hose B: 119°F MCM Bus: 324V
\¥)
— Pressures Currents
f/ \ InletA: 151 psi HeaterA: BA
\\ /) Inlet B: 148 psi HeaterB: 84
— OutletA: 977 psi Hose: 45A
// x Outlet B: 1025 psi
| Cycles
L L/ Flow Meters Lifetime: 10916
— Ratio: 1.00:1 CPM: 60
|l )
.

d. Sila corriente de la manguera es cero (0) al calentar
la manguera, consulte «Currents» (corrientes) y
«Hose» (manguera) en la pantalla de diagnéstico.
Asegurese de que el interruptor CB4 no esté
disparado.

41



Reparacién

Retire la cubierta del transformador (9).

3.

Sustituir el transformador

Desconecte las conexiones del transformador
de los bloques de terminales. Las conexiones

van etiquetadas: 1, 2, 3y 4.

4.

Retire el transformador (8).

5.

Coloque el transformador (8) siguiendo el orden

contrario.

6.

Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

1.

Quite los cuatro tornillos (24) y las cubiertas (57, 58).

2.

1i40201b

3A8750C
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Reparacion

Sustituir la fuente de Sustituir el protector contra

alimentacion sobretensiones

1. Sigaloindicado en Parada, en la pagina 20. 1. Sigaloindicado en Parada, en la pagina 20.

2. Desconecte los cables de entrada y salida de ambos 2. Afloje las conexiones en los terminales 1 y 3 de CB3.
lados de la fuente de alimentacion. Consulte los Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

Esquemas electricos en la pagina 69. 3. Afloje las conexiones de entrada a la fuente

3. Inserte un destornillador de punta plana en la pestafia de alimentacion (706) en las conexiones Ny L.
de montaje en la fuente de alimentacion para quitarla Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.
del carril DIN.

4. Quite los dos tornillos (510) y el protector contra
4. Coloque la nueva fuente de alimentacién (706) siguiendo sobretensiones (AAF) del armario.

| orden i . .
et orden inverso 5. Instale el protector contra sobretensiones (AAF)

nuevo siguiendo el orden inverso.

ti40202a

ti40203a
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Reparacién

Sustituir el moédulo de control Sustituir el modulo de control
del motor (MCM) de temperatura (TCM)

IN /AN £\

1. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20. 1. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.
2. Desconecte los conectores del MCM (505). 2. Desconecte todos los conectores del TCM (503).
Desconecte los dos cables de alimentacion. Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

3. Retire las tuercas (508) y el MCM (505).

3. Quite las cuatro tuercas (508) y retire el TCM (503).

4. Vuelva a colocar el TCM en el armario.

4. \Vuelva a colocar el MCM en el armario.
5. Conecte los cables al TCM. Consulte los Esquemas

5. Conecte los cables al MCM. Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.
eléctricos en la pagina 69.

503

. A0205a

6. En el siguiente ciclo de apagado y encendido, configure
el tipo de sistema (E-20, E-30, etc.) en el ADM.
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Sustituir el Médulo de pantalla
avanzada (ADM)

VANVEN

1. Sigalo indicado en Parada, en la pagina 20.

2. Desconecte el cable CANy el cable celular.
Consulte los Esquemas eléctricos en la pagina 69.

3. Afloje los cuatro tornillos (507) en el interior de la
puerta del armario eléctrico. Retire el ADM (528).

4. Vuelva a colocar el ADM en la puerta del armario.

ti40206a

507

5. Conecte el cable CAN y el cable celular. Consulte los
Esquemas eléctricos en la pagina 69.

6. Sies necesario, actualice el software instalando una
unidad USB con el software mas reciente en el ADM.
Siga el Procedimiento de actualizacion del software
por USB de la 46.

3A8750C
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Procedimiento de
actualizacion del software

Los médulos del kit de reparacién ADM se envian
preprogramados y con la unidad USB de actualizacion
nimero 15N423. Si es necesario actualizar la version del
software, siga las Procedimiento de actualizacion del
software por USB en la pagina 46.
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Reparacién

Procedimiento de actualizacion
del software por USB

NN

3.

46

Descargue el software mas reciente en el directorio
superior de una unidad USB. El software se puede
descargar desde help.graco.com.

Siga lo indicado en Parada en la pagina 20 o apague
el interruptor de desconexién principal. Inserte el USB,
luego cierre la puerta del armario. Active el interruptor
de desconexion.

ti41079a

La pantalla de inicio se cargara y mostrara el icono USB
en la esquina superior derecha.

= Home

Falo)-]o
EER
J5719.3 14~ m:

4.

Una vez descargado el archivo .GTI en el Reactor,
aparecera un mensaje que le pedira que aplique la
actualizacién en el préximo ciclo de ciclo de apagado
y encendido.

5 A
';5719.3 11
gal
Pulse en la marca de verificacion y espere el mensaje

en pantalla para preparar el Reactor para actualizar en
el siguiente ciclo de apagado y encendido.

Una vez completado el paso 5, la pantalla de inicio
mostrara un circulo con flechas en la esquina derecha
de la barra de menus. Esto indica que el software se
actualizara en el proximo ciclo de apagado y encendido.

= Home

3717625 .
qo\:les

;5719 3 11w

F ol.

Active y desactive el interruptor de desconexion para
efectuar un ciclo de apagado y encendido. Espere
hasta que finalice la actualizacién. Confirme que la
actualizacién del software se ha llevado a cabo, para
ello pulse en la marca de verificacion.

Aparecera el mensaje «Software Update Complete»
(actualizacioén de software completa). Utilice el codigo
QR que se muestra en pantalla para acceder a las
notas de la version del software. O pulse en la marca
de verificacién para volver a la pantalla de inicio.

Siga lo indicado en Parada en la pagina 20 o apague
el interruptor de desconexion principal, extraiga el USB
y cierre la puerta del armario. Active el interruptor de
desconexion principal para continuar con la operacion.

Software Update Complete!

Software Part# 188727
SoftwareVersion: 0.00.000

Release Notes:
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Reparacion

Actualizaciones de software inalambricas

Los modelos Pro y Elite con médulos celulares instalados tienen la posibilidad de realizar actualizaciones de software
de forma inalambrica. Si se desea esta funcion, se debe seleccionar el ajuste Enable Cellular Software Update (Habilitar
actualizacién de software celular) en el ADM. Dicho ajuste esta disponible en la pantalla Advanced > Software. Consulte
el manual de funcionamiento de su Reactor para obtener una descripcion de los ajustes del ADM.

El nuevo software se descargara en segundo plano cuando esté disponible. Una vez completada la descarga, aparecera
un mensaje para actualizar el software en el siguiente ciclo de apagado y encendido.

MNew software update available.

Apply update on next power cycle?

Pulse en la marca de verificacion y espere a que la actualizacion se realice en el siguiente ciclo de apagado y encendido.
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Reparacién

Sustituir el colector de salida
de fluido

El colector de salida de fluido es el conjunto donde las
mangueras calefactadas se conectan a la unidad. El conjunto
contiene mandmetros, transductores de presién y valvulas
de descarga en ambos lados para hacer circular el material
de regreso a los bidones.

1. Lleve a cabo el Procedimiento de alivio de presion
en la pagina 19.

2. Siga lo indicado en Parada, en la pagina 20.

3. Retire las cubiertas (57, 58).

Para evitar cortocircuitos o reducir la vida Gtil del
transformador, no derrame fluidos sobre el transformador.
Cubra el transformador con una lamina plastica o un trozo
de carton.

4. Desconecte del colector de salida (17) las lineas de
fluido (40) (o caudalimetros en los modelos Elite), la
manguera calefactada y las lineas de recirculacion (55).

48

ti41013a

Desconecte los cables en los transductores de presién
de salida.

Utilice una llave hexagonal de 3/16 pulg. para quitar los
tornillos (60) y desmonte el colector (17).

Al instalar el colector nuevo, coloque la junta (61)
aproximadamente en la misma ubicacion del soporte
del motor (3). Utilice los orificios de montaje para alinear,
luego coloque el nuevo colector encima y vuelva a
poner los tornillos (60).

Vuelva a conectar las lineas de fluido (40) y las lineas
de recirculacién (55) a los accesorios de conexion
correspondientes y los cables de los transductores
de presién de salida a los transductores.

Vuelva a poner las cubiertas (57, 58).
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Piezas

1i39930b

Unidades de nivel superior

Piezas de 26R342

Piezas

49
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Piezas

Piezas de 26R342

1i39931b

3A8750C
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Piezas

Lista de piezas 26R342
Cant.
Slelsls|S|8|8(8(8(8|28|28|3
Ref. Pieza Descripcion § § § § § § § § § % § § % §
1 | ----- BASTIDOR, soldadura, R3, pintado 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
————— ARMARIO, eléc., r3, sin aplicacién, 6-15 kW 1 1 1 1
S — ARMARIO, eléc., r3, con aplicacién, 6-15 kW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3 |----- SOPORTE, dosificador, pintado 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
_____ DOSIFICAQOR, madulo, E-20 o 1 1 1 1 1 1 1
(consulte Piezas del trazador en la pagina 54)
R DOSIFICAD_OR, maédulo, E-30 o 1 1 1 1
(consulte Piezas del trazador en la pagina 54)
_____ DOSIFICAQOR, moédulo, E-XP2 o 1 1 1
(consulte Piezas del trazador en la pagina 54)
5 18E190 CUBIERTA, motor, ventilador, conjunto 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
6 16W608 ACCESORIOQ, giratorio, acodado, 8 jic x 8 jicm 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2
24V023 CUBIERTA, frontal, 695, pintada 2 12|22 |2 |2 |2
! 24V024 CUBIERTA, delantera, plastico, pintada 2 2 2 2 2 2 2
18E131 TRANSFORMADOR, 4090 va, 230/90 1 1 1 1 1 1 1
8 18E130 TRANSFORMADOR, 2790 va, 230/62 1 1 1 1 1 1 1
9 18E202 CUBIERTA, soldadura, transformador 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
10 132561PKG VENTILADOR, 24 V CC, 80 mm cuadrado x 15 mm 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
18E145 CALENTADOR, conjunto, 1 zona, lado a, 7,2 kW 1 1 1 1 1
11 18E142 CALEFACTOR, conjunto, zona doble, 7,6 kW 1 1
18E141 CALEFACTOR, conjunto, zona doble, 9,6 kW 1 1 1 1 1 1 1
12 18E146 CALEFACTOR, conjunto, 1 zona, lado B, 7,2 kW 1 1 1 1 1
14 18E205 MANGUERA, acoplada, R3, fluido, -8 jic 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
121311 ACCESORIO DE CONEXION, conector, NPT x JIC 2 2|2 |2 |2 |2 ]2
10 121310 ACCESORIO DE CONEXION, conector, NPT x JIC 212|222 |2 |2
118459 ACCESORIO, giratorio, unién, 3/4 pulg. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
16 16W967 éﬁclﬁgﬁugpzfn CONEXION, giratorio, o 12 la o
18E207 ALOJAMIENTO, salida, conjunto 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
7 18E208 ALOJAMIENTO, salida, conjunto 1 1 1 1
18E246 FILTRO, R3, conjunto, par, Pro 1 1 1 1 1 1
18E247 FILTRO, R3, conjunto, par, Elite 1 1 1 1
18 18D520 KIT, accesorios, par de entrada 1
18D475 KIT, accesorios, par de entrada 1 1 1
19 18E136 CAUDALIMETRO, R3, alta presion 2 2 2 2
----- ETIQUETA, marca 1 1 1 1
————— ETIQUETA, marca 1 1 1 1
S ETIQUETA, marca 1 1 1
----- ETIQUETA, marca 1 1 1
21 | ----- TAPA, manguera, cuadrada 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
22 111800 TORNILLO, fl cab. hex., 5/16-18 x 5/8 10 {10 {10 (10 |10 |10 |10 {10 (10 |10 |10 |10 |10 |10
23 25T859 LIQUIDO TSL, 750 ml (25 oz) 212 |2 |2 |2 |2 |22 |2 |2 |2 |2 |2 |2
24 113796 TORNILLO, FL cab. hex., 1/4-20 x 3/4 10 (10 |10 |10 (10 |10 |10 {10 |10 (10 |10 |10 |10 |10
25 111194 TORNILLO, FL cab. hex., 3/8-16 x 2 4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 (4|4 |4 (4|4 |44
26t | ----- BRIDA, cables, forma abeto 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
27 | ----- SOPORTE, pivote, derecho, R3, pintado 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
28 | ----- SOPORTE, pivote, izquierdo, R3, pintado 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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Piezas

Cant.
slelo|a|S|8|8|18|8|28|8|2(|8|3
Ref. Pieza Descripcion § § % % § § § é § § § § § §
29 19Y569PKG PROTECTOR, varilla de bomba 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
30 15C762PKG PROTECTOR, varilla de bomba 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
31t | ----- TORNILLO, cabeza troncocédnica, n°® 10-24 x 3/8 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
32 19C041 SOPORTE, R83, lubr. iso, pintado 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
33¢ 18C779 TAPA, botella, TSL 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
34e 18E274 MANGUERA, polietileno, D.E. 1/4 2,3m (7,5 pies)
3B | ----- PANEL, trasero, R3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
36 132560PKG PROTECCION, dedos, ventilador, 80 mm 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
37 | ----- TORNILLO, SL cabeza hexagonal n.° 10-24 x 1/2 16 |16 |16 |16 (16 (16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 |16
38 | ----- TUERCA EMBRIDADA, 5/16-18 2 12|12 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2]|2]|2 |2 |2
39 | ----- TORNILLO, cabeza hueca, n° 6-32 x 7/8 4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |44 |4 4|4
40 18B272 MANGUERA, acoplada, R3, fluido, -8 jic 2 12|12 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |22 |2 |2 |2
4 117502 fé%ﬁ;i?moszEnS?\(‘i)g)ON’ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
42 117677 g%ﬁft%?ﬂoe%%?g%g N, 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
43 | ----- AISLANTE, espuma, calentador 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4
44¢ | 18D006 f‘ﬁgﬁ%ﬁ:ﬁ)t& CONEXION, 1/8 pulg. npt, 2 |22 l2]2]2 2222|222 |2
451 | ----- TORNILLO, FL cab. hex., 1/4-20 x 1/2 8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 8]8
46 114225 GUARNICION, proteccién de bordes 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
47t 132478PKG CABLE, termistor 2 2 2 2
48t | ----- CABLE, gca, m/f; 1,2 m 2|12 |52 |2 |2 |52 |2 |5 |2 |2 |2]|5
132477PKG CABLE, sobretemp., calentador, doble 1 1 1 1 1
oot 132476PKG CABLE, sobretemp., calentador, sencillo 1 1 1 1 1 1 1 1 1
51 | ----- AISLADOR, insolex, 0,75 D.I. x 1,5 D.E. 2|12 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2]|2
53 29A420 DIAGRAMAS, identificacion 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
54 16U530 MODULO, protec. sobretens. sistema 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
55 24U845 MANGUERA, alivio de presién 2|12 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2]|2 |2 |2 |2]|2
564 | 25B521 CONEXION, compresion, adapt., 90, 1/4 pulg. 2|12 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2]|2 |2 |2 |2]|2
57 CUBIERTA, R8, inferior-parte superior, pintada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
58 185201 CUBIERTA, R3, inferior-parte inferior, pintada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
59 | ----- TORNILLO, FL cab. hex., 1/4-20 x 3/8 4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |44 |4 ]4|4
60 |----- TORNILLO, cabeza hueca, 1/4-20 x 2 1/4” 3 (3|3 (3|3 |3 (3|83 |3 |3 [3]|3|3]83
61 | ----- JUNTA, colector 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
62t | ----- TAPON, 1/16-27 NPT 4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |44 |4 ]4|4
636 | 25B524 CLIP, en T, encajado 2 12|12 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2]|2 |2 |2 |2
ot |- et oo b A REER D FRERD FRERER D R
o [ gl b R R R R R R O RER
661 24U846 PUENTE, enchufable, UT35 4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |44 |44
67t | ----- TAPA, tapa JIC de 9/16-18 de aluminio 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
68t | ----- TAPA, tapa JIC de 1/2-20 de aluminio 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
69t 132482PKG CABLE, interruptor de ldaminas 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
701 132518PKG MAZO DE CABLES, ventilador, transformador 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
71t 133231PKG CONECTOR, enchufe, 7,62 mm, 4 posiciones 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
72t 132484PKG CONECTOR, enchufe, 3,81 mm (8 posiciones) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
73t 132485PKG CONECTOR, enchufe, 10,16 mm (8 posiciones) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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Piezas

Cant.
Slzlala(S|8|8(8|3(18(8|3|3]3

Ref. Pieza Descripcion § § § § § § % % § § § é § §
74t | ----- SUPRESOR, ferrita, diam. 400 2 1 T T T O Y T T T I T O O O
7Bt | ----- SUPRESOR, casquillo a presiéon redondo 0,260 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
76t | ----- ETIQUETA, identificacion 21 T T T O Y T T T I T O A O
AN (chsgﬁ-(le-%i:zoar:asjseﬁ:azaéi?,elrzl\(jlzo en la pagina 67) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
[CLE (Stsgsgﬁl—%i:]zc::?seﬁ:azaéi?!ei(\:l?c.) en la pagina 67) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
79A | 25T998 ETIQUETA, seguridad U 1 T T I Y T O T I O B
80t | 127553 ACCESORIO DE CONEXION, recto, 1/8 nptx1/4npt [ 1 |1 |1 [ 1 [1 |1 |1 [1 |1 [ 1 [1 [1 |1 |1
81e | 112738 OJAL 2 2|22 (2|22 ]2 |2]|2]|2|2]|2]2
82t | ----- ETIQUETA, autoadhesiva S 1 T T I T T O T I O O
83 20A382 DIAGRAMAS, identificacion S T T I T T T T I IO O
85t | ----- FUNDA, empaquetadura, autoadhesiva 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
86t | ----- ETIQUETA, instalacién L 1 T T I T T T I O O
87t e Z:%E”saﬁep;?;i?so rsaﬁgfa’sjugé? gr?v?;ég: iIrajlapélgina 67) 1 1 1 1 | 1 1 1 1 1 1 1 1 1
88t | 17R703 CABLE, gca, m/h; 0,3m 2 2 2 2
89t | 25E540PKG CONECTOR, divisor 1 1 1 1
90 29A376 DIAGRAMAS, identificacion 2 T T T T Y T T T I T O O O
91t | ----- BRIDA, cables, 190 mm (7,5 pulg.) 2 T T T T Y Y T T T I T O A O
92 18D314PKG PROTECCION, membrana, ADM, paquete de 10 21 T T T O Y T T T I T O A O
93 206994 LIQUIDO TSL, botella de 0,24 L (8 02) 2 T T T T O Y T O T I T O A O
94e | 133416 COLADOR, aspiracién, 1/4 npt o U T T T N Y T R I T I T O Y IO
956 | 16E254 ACCESORIO DE CONEXION, conector, macho,recto | 1 |1 |1 [ 1 [1 |1 |1 [1 |1 |1 [1 [1 |1 |1
966 | 102478 CORREA, sujecion, cable R 1 T T I T N T T O T s T I T O
98 132001 PERNO, brida dentada, 3/8 4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |4 |44 ]4]|4]4
101 | ----- TORNILLO, cabeza de botdn, 1/4-20 x 3/4 3(3|3|3 (3|3 |3 |3 (|3 |3|3[3]|3]83
105 | 128036 MANGUITO, divisién, cable, D. I. de 0,63 S T T I T T N T s T I O O
117 | 18E275 fﬂggfc)s/ﬁ;%rg‘ir:é‘;fg'czfg_dado' 08 x 08, 222|222 |2|2|2|2|2|2]|2]2

t No se muestra.

@ Incluido en el kit del sistema TSL 18E273. Piezas adicionales incluidas en el kit, consulte Kits de reparacion

en la pagina 68.
A FExisten a su disposicion etiquetas, placas y tarjetas de seguridad de repuesto sin coste alguno.
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Piezas

Piezas del trazador

54

Ap107 ﬁ 119/4. 118
3

A Aplique lubricante a todos los dientes de los engranajes.
A Ponga lubricante a la cavidad rectangular o en la unién de conexion.
A Lubrique las roscas de las bombas antes de ensamblarlas en el alojamiento (108).

El interruptor de laminas se monta en el alojamiento (106) con los hilos conductores
hacia arriba.

A El alojamiento debe instalarse en el motor con los cigiiefiales alineados entre si.
A Apriete con los dedos en ambos lados.
ﬁ Apriete a un par de 22,5 +/- 1,1 Nem (200 +/- 10 Ib-pulg.).

A Apriete a un par de 33,8 - 40,6 Nem (25-30 Ib-pie)
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Lista de piezas de trazador

Piezas

Cant.
Ref. Pieza Descripcion E-20/E-XP1 E-30 E-XP2
25R359 MOTOR, CC sin escobillas, 2,5 hp, 2 extremos, 1 via 1 1
101 25R357 MOTOR, CC sin escobillas, 1,75 hp, 2 extremos, 1 via 1
102 | - ARANDELA, empuje 4 4 4
————— ENGRANAJE, combinacién, 1595 2 2
R ENGRANAJE, combinacién 2
104 | ----- ARANDELA, empuje 2 2 2
————— ARANDELA, empuje (1595) 2 2
R ARANDELA, empuje (1095/795) 2
18E189 ALOJAMIENTO, accionamiento, E-20, R3 2
10 17W869 ALOJAMIENTO, accionamiento, R2, conjunto 2 2
107 15C753 TORNILLO, FL cab. hex., 5/16-18 x 1-1/4 10 10 10
————— ALOJAMIENTO, cojinete 2
108text | ----- ALOJAMIENTO, cojinete 2
----- ALOJAMIENTO, cojinete 2
L ARANDELA, seguridad, (collar alto) 8 8 8
114666 TORNILLO, cabeza hueca 8 8
1o 17E788 TORNILLO, cab. hueca, 3/8 x 1,5 acero inox. 8
241279 EJE, conexion 2 2
111fe%t
287180 EJE, conexion 2
25P944 BOMBA, desplazamiento, cir. TSL, 0,743 1
1121 25P857 BOMBA, desplazamiento, cir. TSL, 0,396 1
25P858 BOMBA, desplazamiento, cir. TSL, 0,552 1
18E196 BOMBA, desplazamiento (0,396/255,79) 1
113f% 18E194 BOMBA, desplazamiento (0,552/356,26) 1
18E200 BOMBA, desplazamiento (0,743/479,22) 1
262675 TUERCA, retencion 2
114f%% T 17A257 TUERCA, atasco, bomba 2
193394 TUERCA, retencion 2
176818 PASADOR, recto, sin cabeza 2
115f%% 1
183210 PASADOR, recto, sin cabeza 2 2
116% 1t 183169 MUELLE, retencion 2 2
117 116618 IMAN 1 1 1
118% | ----- TORNILLO, cabeza hex., roscado, 4-40 x 0,375 2 2 2
1193 25R301PKG INTERRUPTOR, laminas, conjunto 1 1 1
187436 ETIQUETA, par de apriete 2
120%% 11
187437 ETIQUETA, par de apriete 2 2
121 AXfTe 192840 ETIQUETA, seguridad, advertencia, pinzamiento 2 2 2
122 | ----- LUBRICANTE, grasa 1 1 1
123 | ----- LUBRICANTE, grasa, ep 1 1 1
124%¢ 15C762 PROTECTOR, varilla de bomba 2 2
125%ff 118444 TORNILLO, SL cabeza hexagonal n.° 10-24 x 1/2 4 4

8 No se muestra.

1 Seincluye en los kits de reparacion del lado B 18E198

A Existen a su disposicion etiquetas, placas y tarjetas

de seqguridad de repuesto sin coste alguno.

< Seincluye en los kit de reparacion del lado A 18E197
(para E-20 y EXP1).

1 Seincluye en los kits de reparacion del lado A 18E193
(para E-XP2) y 18E199 (para E-30).

3A8750C
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(para E-20 y E-XP1).

(para E-XP2) y 18E200 (para E-30).
Se incluye en el kit de reparacion 18E138.

* Se incluye en los kits de reparacion del lado A 18E194
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Piezas

Calentadores

Piezas de 18E141, 18E142, 18E145 y 18E146

216
BN/

210 A\/A\

Apriete a un par de 162,3 Nem
(120 Ib-pie).

Apriete a un par de 31,2 Nem
(23 Ib-pie).

Apriete a un par de 54,2 Nem
(40 Ib-pie).

A Aplique lubricante a las juntas téricas antes de armar.

A Aplique pasta térmica a la base del interruptor.

ti39924a

A Ponga cinta y sellante en todas las roscas no giratorias y sin juntas téricas.

Ensamble el accesorio de compresion en el adaptador y apriételo a 23 Nem (17 Ib-pie). Inserte el sensor en el accesorio de
compresion, luego apriete la tuerca de compresion a 28 +/- 2,7 Nem (21 +/- 2 Ib-pie) mientras sostiene el sensor contra la
varilla del calentador. Sostenga la parte npt del accesorio de compresién mientras lo aprieta para evitar que gire el cuerpo

del accesorio.

56
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Lista de piezas de 18E141, 18E142, 18E145 y 18E146

Cant.
Ref. Pieza Descripcién 18E141 18E142 18E145 18E146
————— BLOQUE, calentador, mecanizado, R3, doble 1 1

200 BLOQUE, calentador, mecanizado, R3, sencillo 1 1
202 15H305 ACCESORIO DE CONEXION, tapén, hueco, hex., 1-3/16 SAE 4 4 5 5
208a | ----- CALENTADOR, inmersion, 2400 W, 230 V 4 2 3 3
203bf | ----- CALENTADOR, inmersién, 1380W, 230 V 2

204 124132 JUNTA TORICA 4 4 3 3
206 | ----- MUELLE, mezclador, calentador 4 4 3 3
2060 | ----- ADAPTADOR, termopar, 9/16 x 1/8 2 2 1 1
207 120336 JUNTA TORICA, empaquetadura 2 2 1 1
208 121309 ACCESORIO, adaptador, SAE-ORB x JIC 2 2 1 1
209 15H304 ACCESORIO DE CONEXION, tapén, 9/16 SAE 2 2
210 24U856 ALOJAMIENTO, disco de ruptura 2 2 1 1
211 295607 TAPON, hex. 2 2 1 1
212 123325 ACCESORIO, compresion, 1/8 npt, acero inox. 2 2 1 1
213 241973 SENSOR, rtd, 1 kiloohmio, 90°, 4 clavijas, boquilla 2 2 1 1
214 15B137 INTERRUPTOR, sobretemperatura 1 1 1 1
215 124131 TORNILLO, mag., cab. tronc. 2 2 2 2
216 121312 ACCESORIO DE CONEXION, codo, SAE x JIC 2 2 1 1
218% | ----- LUBRICANTE, montaje temporal 1 1 1 1
2198 | ----- SELLANTE, tuberia, acero inox. 1 1 1 1
2208 | ----- LUBRICANTE, térmico 1 1 1 1

® No se muestra.
1 Veaen el esquema la colocacion de la varilla del calentador.

3A8750C
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Piezas

Colectores
Piezas de 18E207
/1406 404
@
403
407 /4\ 405
/7406
&

Aplique sellante a las roscas y apriete a un

par de 42 +/- 2,7 Nem (372 +/- 24 Ib-pulg.). Verifique la colocacion de la junta térica

antes de poner el accesorio de conexion.

A Aplique lubricante a las juntas téricas antes de armar. )
A Aplique sellante en las roscas.

Ponga cinta y sellante en todas las roscas de las tuberias
no giratorias.

Lista de piezas de 19C283

Ref. Pieza Descripcion Cant. Ref. Pieza Descripcién Cant.
401 | ----- ALOJAMIENTO, salida 1 FCE D ACGESORIO DE CONEXION, en T, 5
_ orb-8, jic-8, 1/4-npt
4021t* 247824 VALVULA, vélvula de drenaje 2 - -
412 18B074PKG | TRANSDUCTOR, presion, 5000 psi 2
4031t* 150829 MUELLE, compresién 2 , — -
413 102814 MANOMETRO, presion, fluido 2
404+t 15J915 MANIJA, roja 1
414% | ----- LUBRICANTE, grasa 1
4051% 15J916 MANIJA, azul 1
415% 070274 CINTA, PTFE, sellante 1
4061t% 112309 TUERCA, hex., seguridad 2 - -
. 4168 | ----- SELLANTE, tuberia, acero inox. 1
ACCESORIO DE CONEXION,
407 100840 codo, macho/hembra 2 417% | ----- SELLANTE, anaerdbico, azul 1
ACCESORIO DE CONEXION,
408 162453 (174 npsm x 174 npt) 2| % Nose muestra.
409 | ceen- ACCESORIO DE CONEXION, 1 1 Seincluye en el kit de la valvula de drenaje 255148.
acodado, jic-8 x orb-8 i i i i , i
. 1 Pieza incluida en el kit de valvula de drenaje ISO 255149.
410 | een-- ACCESORIO DE CONEXION, 1 ] ] ] )
acodado, jic-10 x orb-8 * Se incluye en el kit de valvula de drenaje RES 255150.
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Piezas de 18E208

Aplique sellante a las roscas y apriete a un
par de 28 +/- 1,1 Nem (250 +/- 10 Ib-pulg.).

A Aplique lubricante a las juntas téricas antes de armar.

Ponga cinta y sellante en todas las roscas de las tuberias

no giratorias.

Lista de piezas de 25R471

ti39927a

Verifigue la colocacién de la junta térica
A antes de poner el accesorio de conexion.

A Aplique lubricante a las superficies de contacto.

Piezas

Ref. Pieza Descripcion Cant. Ref. Pieza Descripcion Cant.
401 | ----- ALOJAMIENTO, salida 1 M0 | eme- ACGESORIO DE CONEXION, 1
. acodado, jic-10 x orb-8
402 239914 VALVULA, drenaje 2 ,
PPPRE ACCESORIO DE CONEXION, en T, 5
403 224807 BASE, valvula 2 orb-8, jic-8, 1/4-npt
404 17X499 MANIJA, valvula, drenaje, roja 1 412 18B074PKG | TRANSDUCTOR, presién, 5000 psi 2
405 17X521 MANIJA, vélvula, drenaje, azul 1 413 102814 MANOMETRO, presion, fluido 2
406 111600 PASADOR, ranurado 2 414% | ----- LUBRICANTE, grasa 1
407 100840 ACCESORIO DE CONEXION, 2 415% 070274 CINTA, PTFE, sellante 1
codo, macho/hembra
. 4168 | ----- SELLANTE, tuberia, acero inox. 1
ACCESORIO DE CONEXION,
408 162453 (1/4 npsm x 1/4 npt) 2 7R | - - SELLANTE, anaerdbico, azul 1
209 | oeeo- ACCESORIO DE CONEXION, ;
acodado, jic-8 x orb-8 8 No se muestra.
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Piezas

Piezas de armarios eléctricos

507 502 507

L]

— /I /I V[@]
b

11— 508

525

1 505

1i39922a

527

Monte el cabezal de la bomba en el cuerpo
de la bomba de modo que la saliday la
entrada queden en un angulo de 45 grados

con respecto a la parte posterior del 518
armario.

Oriente el eje con el pasador de este en
posicion vertical. Ensamble y oriente la
perilla con la posicién de apagado hacia
la parte delantera del armario.
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Lista de piezas de armarios eléctricos

Piezas

Cant.
Ref. Pieza Descripcién Médulo sin celda Médulo de celda
501 | ----- ARMARIO, soldadura, R3, pintado 1 1
502 | ----- MODULO, carril din, consulte Piezas del médulo del carril en la pagina 64 1 1
503 25P036 MODULO, gca, tcm 1 1
504 | ----- ETIQUETA, instalacion 1 1
505 18B011 MODULO, gca, mcm2 1 1
506 117666 TERMINAL, tierra 1 1
507 113505 TUERCA, keps, N.° 10-24 14 14
508 115942 TUERCA, embridada, 1/4-20 5 5
509 | ----- SOPORTE, mov 1 1
510 114331 TORNILLO, phlw n,° 6-32 x 3/8 2 2
511e¢ 18E137 BOMBA, peristdltica, 24 V, 3 mm D.1. 1 1
512¢ 107388 TORNILLO, ph n.° 4-40 x 3/8 2 2
513 18E276 SOPORTE, accesorios de conexion ISO, pintado 1 1
514 110637 TORNILLO, ph n.° 10-24 x 3/8 4 4
515¢ 18C769 ACCESORIO DE CONEXION, dentado a 1/8 npt(h) 2 2
516 100155 CONTRATUERCA, hex., 5/8 2 2
517¢ 127553 ACCESORIO DE CONEXION, recto, 1/8 npt x 1/4 npt 2 2
518 | ----- AMORTIGUADOR, puerta de armario, R3 2 2
519 | ----- TORNILLO, ph n.° 10-24 x 3/4 2 2
520 114225 GUARNICION, proteccién de bordes 1,6 pies 1,6 pies
521 120858 CASQUILLO, alivio de tension, rosca M40 1 1
522 120859 TUERCA, alivio de tensién, rosca M40 1 1
523 | ----- PERILLA, puerta enclavada 1 1
524 | ----- EJE, puerta enclavada 1 1
525 | ----- PUERTA, estampada, R3, pintada 1 1
526 | ----- ESPUMA, armario, R3 2 2
527 | ----- PESTILLO, puerta 2 2
528 18E139 MODULO, GCA, ADM2, 9 pulg. 1 1
529 | ----- PASADOR, bisagra soldada 2 2
530 | ----- ANILLO, retencion, anillo en E, 9/64 diam. 2 2
531 194337 CABLE, conexion a tierra, puerta 1 1
532 | ----- PLACA, proteccién de armario 1 1
533 132949PKG ANTENA, GPS 1
534 132948PKG ANTENA, celular 1
535% 18D084 CABLE, CAN, hembra/hembra, 0,9 m 1 1
536% | ----- CABLE, CAN, hembra/hembra, 0,6 m 1 1
537% 1 1
538% i 1 1
18E184 CONECTORES ELECTRICOS
539% 1 1
540% 1 1
5418 | ----- TAPON, orificio de 7/16 pulg., LDPE, negro 1
5428 | ----- TAPON, orificio de 5/8 pulg., caucho, negro 1
543¢ 102478 SUJETACABLES 2 2
544% 18D295 CABLE, 4 clavijas, macho/hembra 90° de 1,0 m 1
® No se muestra.

@ Incluido en el kit del sistema TSL 18E273. Piezas adicionales incluidas en el kit, consulte Kits de reparacion
en la pagina 68.

3A8750C
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Piezas

Piezas de coladores de entrada

Piezas de 18E247 y 18E246

@>\ 7 >/ 1399252

A Aplique sellante en todas las roscas de las tuberias no giratorias.

A Aplique lubricante a las juntas toricas.

Solo para modelos Elite: Retire y deseche la junta térica del
sensor de temperatura (612) y reemplacela con (613).

Ponga adhesivo en las superficies en contacto. No ponga adhesivo
en los orificios interiores del inserto (615) ni el alojamiento (601).
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Lista de piezas de 18E247 y 18E246

Piezas

Cant.
Ref. Pieza Descripcion 18E247 18E246
601 18D179 FILTRO, alojamiento, R3, maquinado 2 2
602 18E271 TAPA, filtro, R3 2 2
603 15E288 INSERCION, colector 2 2
604*1 132675 FILTRO, fluido, malla 30 2 2
605 | ----- ACCESORIO DE CONEXION, acodado, orb-10 x 3/4 npsm 2 2
606 119992 ACCESORIO DE CONEXION, tubo, boquilla, 3/4 x 3/4 npt 2 2
607 109077 VALVULA, bola de 3/4 npt 2 2
608 118459 ACCESORIO, giratorio, unién, 3/4 pulg. 2 2
609 556424 TAPON, tubo stl rd 7/8-14 sae mg 2 2
610 18E272 MANOMETRO, 500 psi 2 2
18B075PKG TRANSDUCTOR, presion, 1000 psi 2
o 104765 TAPON, tubo, sin cabeza, 1/8-27 2
132312PKG SENSOR, temperatura 2
012 18D158 TAPON, sensor temp. 2
613 | ----- EMPAQUETADURA, junta térica 2 2
614 100737 TAPON, tubo 2 2
615 133171 INSERTO, rosca, tapa, filtro, R3 2 2
616%t 132444 JUNTA TORICA, 125, fx75 2 2
617 107067 EMPAQUETADURA, junta térica 2 2
618 C24035 EMPAQUETADURA, junta térica 2 2
619% | ----- SELLANTE, tuberia, acero inox. 1 1
620% | ----- LUBRICANTE, grasa 1 1
6218 | ----- ADHESIVO, epoxi, gris 1 1

® No se muestra.
*  Seincluye en el kit de filtro de entrada 18E252 (paquete de 2) y el kit de filtro de entrada 18E253 (paquete de 10).

€ Seincluye en kit de juntas tdricas de tapa del filtro 18E151 (paquete de 10).

1 Seincluye en el kit de filtro y junta tdrica 18E254 (individual).

3A8750C
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Piezas

Piezas del modulo del carril

739 706 708 709 707 710 6x 711 712 713

P
== =
)y
%705 | 00
=i
A\ o)

716

A\ 701

Instale el carril DIN (701) en el soporte de montaje (702)
antes de instalar los componentes.

A Instale las bridas para cables (724) en el soporte de montaje (702).
A Apriete a un par de 1,5 Nem (14 Ib-pulg.)

AApriete a un par de 5,2 Nem (45 |b-pulg.)
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Piezas
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Piezas

Lista de piezas del médulo de carril

Ref. Pieza Descripcion Cant.
700 | ----- CARRIL, montaje, ranura de 18 mm 1
702 | ----- SOPORTE, carril DIN 1
703 116610 TORNILLO, még., Philips, cabeza tronc., n.° 10 4
704 113505 TUERCA, keps, cabeza hex. 4
705 120838 BLOQUE, extremo con abrazadera 2
706 126453 FUENTE DE ALIMENTACION, 24 V 1
707 17A314 DISYUNTOR, 2p, 20a, ul489, ab 1
708 17A317 DISYUNTOR, 2p, 40a, ul489, ab 3
709 17A319 DISYUNTOR, 1p, 50a, ul1077, ab 1
710 132931 BLOQUE, terminales, tierra 1
711 24R724 BLOQUE, terminales, ut35 6
712 132801 INTERRUPTOR, desconexion giratorio, 3p, 100a 1
713 132802 INTERRUPTOR, cuatro polos, 100a, ul98 1
714 133472PKG Conector de 7 clavijas, TCM 1
715 133471PKG Conector de 3 clavijas, MCM 1
716 133470PKG Conector de 6 clavijas, TCM 1
717 133469PKG Conector de 3 clavijas, TCM 1
724 125625 BRIDA, cables, forma abeto 4
725% | ----- MANGUITO, partido, cable, 1,00 D.I. 1
729% 128036 MANGUITO, divisién, cable, D. I. de 0,63 1
736% | ----- CONTACTO, conector, clavija, tamafio 8 2
737 | ----- CONTACTO, conector, toma, tamafio 8 2
738 114225 GUARNICION, proteccion de bordes 1
739 16U530 MODULO, protec. sobretens. sistema 1

8 No se muestra.
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Piezas sueltas del envio

_
B
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87
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b |

[

Ref. Pieza Descripcion Cant.

23 25T859 LIQUIDO TSL, botella de 1 L (32 oz) 2

64+ BARRA, medicién prod. quimico 208,2 | (55 gal); lado A 1
24M174

65+ BARRA, medicién prod. quimico 208,2 | (55 gal); lado B 1

7 SOPORTE, montaje en pared, izq. 1
18E266

78 SOPORTE, montaje en pared, izq. 1

87 18D240PKG FUNDA, protectora, R3, junta de maquina 1

93 206994 LIQUIDO TSL, botella de 0,24 L (8 0z) 1

+ Solo sistemas Pro y Elite.

3A8750C
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Piezas

Kits de reparacioén

Kit de sistema TSL (18E273)

Ref. Pieza Descripcion Cant.
10 127553 ACCESORIO, RECTO, 1/4 x 1/8 npt 2
11 100155 TUERCA, hex., de inmovilizacion, 5/8 pulg. 2
12 112738 OJAL 2
13 25B524 CLIP, en T, encajado 2
14 102478 SUJETACABLES, brida, cableado 6

Ref. Pieza Descripcion Cant.

1 18B274 BOMBA, peristaltica, 24 V, 3 mm D.I. 1

2 18C779 TAPA, botella, TSL 1

3 133416 COLADOR, aspiracion, 1/4 npt 1

4 16E254 ACCESORIO DE CONEXION, 1
conector, macho, recto

5 503128 TUBO, polietileno, D.E. 1/4 7.5

6 107388 TORNILLO, még., cab. tronc. 2
ACCESORIO DE CONEXION,

7 18D006 1/8 pulg. npt, 1/16 pulg. npt 2
ACCESORIO DE CONEXION,

8 258521 compresion, adapt., 90, 1/4 pulg. 2
ACCESORIO DE CONEXION,

9 18C769 | DENTADO a 1/8 npt(h) 2
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Esquemas eléctricos

Esquemas eléctricos
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Esquemas eléctricos

egacorh

9¢1d81 oourlh

(THEA9T ‘TELAIT TTEAIT
T1€99T :S[2POJA) SWISAS 1] U0 AJuo

SIOSUQG 2INSSAIJ Py JoTu] Q

APIS-
EBE@BmoM 0bSEST 0oBID) 1oMNdS
A o)
an[sh [sbAss] e
_I v b v Yt
@ D ¢ Ye pos1 10N
Nz |z 7| yeH
N1 1 o'k YT
€0LL1 SorID) L4081 09BID)
~ gydiam -
an[sh [sbOss] Ye 5 Hv As¢
_| v | v N — - E ¥
@ b |¢€ el ye € H €
IN|ZD |z | Yt z ﬂ z
N NE o'k 1] Y1 1 Hv vl
9C 48 09BID)  €OLMLI OOBID MALAN WON-9d
opIS-d - B
TN MO JIN| S S f\ S
v [ b
PETA8T 0deID N G A [
eb ¢ €
1> |1 1
V4 g Joonpsuel], — / Noned
oInssald 9[u] TANSSAU ¢4 101 0oein)
JIN| S A S
v b
YEId8] 0delDH S O S L
eb ¢ €
1> 1
V% V Joonpsuel], — / G
oInssald 19[u] TANSSTA ¢y ye 1 00wy

<]
a
<]
d
]

glololol+]2]
3=l ~]]

N-€d x\ qd.L
HINSS

€L¥O8] 001D
N\

E

Q

N-Td x\ V.LNO
HINSSHAd
€LYD81 001D

N

S
¥
€
4

N | n

1 1
WOIN-NVO x\ WDIL-NVD
LTTIT] 0oeID

19[]0nuU0)) dumng
I9JSUBI], JLI}00[H 0}
U0NO2UUOY) 10J PIAIISIY

J/N

SEIA8] 09.ID

@

g Joonpsuel],
aImssaid 1[N0

[~[ell+]~]

J/N

SEIA8] 09.ID

@

V Ioonpsuel],
2Inssa1d 1opnQ

[~[ell+]~]

ﬂ 207 Bed NV
E Y31y ered NV
ﬂ punoIn Da

E DAAYT+

H punoin) g
qg

9€0dS¢ 091D
DL

)

3A8750C

70



Esquemas eléctricos

eggeovh

[ 399US UO OI)BWAYDS
uonnqIISI(] 1Mo J 99§ Q

(Tred9T “17699T
‘OPEI9T “€EEUIT “TECAIT 1€£€49T

0££I9T :S[SPOIN) 6S£IST 09BID %ﬁ
(czed9T ‘12899t €

‘0TEY9T “€1€Y9T “TIEY9T “T1€49T

I010]N

TYTET 0orID

‘01€A9T :SIPPOIN) LS EAST 081D e E
I

©

add / v1 DMV

N

NED /71 DAY
INDIN-S1d

agd / 81 DMV

8€1H8] 09810 N

ON:

T4 / 0T DMV

JIOISTULIAY ],
anyerodwo |, 1010JA _ .H _

aEY/ 0C DMV :’
IWOW-¥1d

NI

8]
]
a
<]
]
<]
d
]

QIqEIM PleLy
JI0JRIDUSL) 0} UOHEIMUNWWO)) NV

=
g
=
~

S[qelA PleLe
(/I SNOAUE[[AISTIA

WOIN-TId

LETHST 0de1H
dumng oqnT OSI

14 / 0T DMV

b Q¥ / 0C DMV
INOIW-01d

T4/ TTOMV

08CCE] 0ol
ue,] 10J0]N

b aEd/ T DMV
INDIN-6d

©

STe/ 8T DMV
I

aEd/ STDMY
INDIN-8d

NV 196T¢E] 0oelD
ANEIX ue,] JowlIojsuel],

81STE 0orID

71

3A8750C



Esquemas eléctricos

eyGeovih

[opouwr yIm A1ea

so[qed Josuas dwayioa0 @

(TPEA9T “TELAIT TTEAIT

Z1£99C :S[OPOIA) SWISAS 9 U0 AJuo
stosuog dwo, pmy,J 397ug Q

[ J29US U0 dIRUIAYdS

uonnqLISI(q 1Mo 995 Q

N/ 0r1d81 008D
| JOISTULIdY I,
dwa, pmyq 191y

N/ 0r1d81 0oe1D

g-NI JNFL

-v-

V-NI dNAL

YV 10)IstuIdy g, 1 C “v I_mx;_ DMV
dwa pmyg 191Uy _m ! m _ ST

110981 09810 gLpzer ooy WOLHd
Mo ejed NVD MA (] A <]
wHaeanyo | v K | || v ]
punoin DA q q ﬂ
saavzs | K | [l ]
punosny queg | 1 K | | 1} B
INDIN ql | WOW-NVD // WOL-NVO
———— LTTIT] o%RID o

MOT BIRQ NVD | & S A S
wiveaNvo | VK | | 7] v ]
punoin o | € K | | € A
OAAYT+ ﬁ M ﬁ
punosny queg | 1 K | | 1} 0
T | WAv-NYD / WOL-NYD

NAYV 6€£1d81 09BI1D #8081 098D

g
<]
]
d
]
]

TrEA9T ‘17£99C

0VE€A9T ‘CECAIT ‘TEEUIT SIPPON. \§/

V-10-dLH

| 4]
LLYTET 0%BID ; 4 LETEGS] 0orID)
" /> TN yyonmg
VIO STOMY QEOHEONVO IR
£ NVL/8I DMV o
¢ Ko rerony M
| &—wirsronw “ NN ON bmmwowwmm
WOL-Td €-10-4LH :
D 0 dwanoaQ 10189

1€6M9T 0£€UIT “TTEAIT 1TEUIT ‘0TEUIT
€1€U9T TICAIT TIEUIT ‘01€AIT SPPON \g/
9LYTEL 0oBID

ol_ LETIST 09e1D

[OIIMS
mEot?O I9180H

3A8750C

72



Esquemas eléctricos

BGGeovh

1ZLVO0T Pue L81H8]
surejuod 1y 521981 \§/

uoross asoy 1od o[qed

QuQ "YISUS UOL)IIS 9SO U0
juspuadap st soqunu jred o[qe) Q
a[punq 9soy yym papiaoid

N716 /8 DMV H

NILJ dSOH g

[ELRE] o>><¢-

NLI HSOH V

e Q

se[qeD pue ALY %0H \g/
0 J93YS UO OI}BWAYDS
I0Jed|] ATewl] 995 Q

[ J99US UO OIBUWAYIS
uonnqLISI(] MO 39S Q

N4/ 8 DAY

S1d/8 DAV
1

Agd /8 DMV

¢ |
T

NDL-6d

M1/ T OV

14/ T OMY

M1/ T OMY

M1/ TLOMY

NI/ T OMV

T4/ T OV

N4/ T OMY

M1/ T OMV

<]
d
]

N

EREE RN

Va4

(2s0H ,001)

@ 981981 0duL
(3s0H 05

[TLVOT 091D G[HY] OOBID

AN en| | n

\

L81481 09810 1onids

SLIA8] 098l

WDL-Ld SLd HSOH

d S1d °SOH

L8] 09v1D
V S.Ld °SOH

€L6TYT 09e1D
N g ALY 10180

gl €LOTYC 091D
V ALY 19189H

73

3A8750C




Esquemas eléctricos

E9GCOVh

q

(M +°2) Wyo 5202

\/\/\/\ AT/ T DNV
(M dmv\ﬂ_“@ §2-02 STe/ CT DAV
(A dmv\ﬂ_“@ g2-02 STe/ CT DAV

14/ T DMV

(M +°2) Wyo §z-02

N4/ T OMY

NIE/TEOMY

(AW 7°2) WO S2-02 _
7\/\( AT/ T OMV
(AW 7'2) WO G2-02 —
NN
WDL-8d
9Y1d81 09elDH Sy 1d81 0delH

v

MAST

TrEA9T “17€99¢C
0¥€d9T “€€€A9T ‘TEEUIT

S[OPOIN

_ (M 1'2) Wyo Sz-02

MId /T DMV w

:

N1/ T DMV w

_ (M +'2) Wyo Sz-02

N1d /T DMV w

:

N1/ T OMV

_ (M 7°2) WYO Gz-02

Ad / TE DMV w

:

A4/ T DMV

_ (M 7°2) Wyo Gz-02

19/ TEOHMY

:

m

14/ T OMY

[71d81 09BLD
\M

(M ¥°1) WO £v-2€

T4/ T DMV

:

T4/ T DAY

(M3 ¥°2) Wyo §z-02

T4/ T DAY

:

4 / T DAY

(AW ¥1) WyO ev-ze

M1/ 01 DAY

:

MTE/TEOMY

(A 7'2) Wyo Sz-0Z

ML/ TEOMY

:

m

Cy1d81 ooulh
\

MA0T ML

1€€Y9T “0€€Y9T “TTEAIT
12€99C “07€I9T “€1€99T ‘TIE€A9T 11€99T ‘01£49¢T

:S[OPOIAL :S[OPOIN

[Te19( UONOOUUO)) JOJeIH AleWL]

[ 7 1

3A8750C

74



Esquemas eléctricos

e/Gcovh

20T BlRd NVO ﬂ
ySIH Bred NVO E
punoin O | € 1
OAAYT+ H
punoin) yueg H

9€0dST 09810 Ve
DL

N en| |

I

as() aImn,f 1o,

€]
<

(=[] =]~]

S
4
€
[4

1

WDI-NVD V\ INAV-NVD

¥80d81 0ov1D

7]
|
|
<]
7]
<]
d
]

N| 0| <

I

§6cdB1 ooeID

14
€
(4

I

NAV-ddv V\ IWODM-ddV

0STd8T 09e1D) VN [-LVD
€E1H8T 0%BID ‘MM DT/DE
CEIAS] 098I “VN IN-LVD
67 1d81 091D ‘MM IN-LVD

(NDV)
J[NPOIN [[2D) Arer[Ixny

Euﬁé@ oa
H XL Iavn
ﬂ X VN
HUQZ&+

8yI1A81  LPIA8I

ooBID)  OJBID)
SdD  IeInlRD

A A

75

3A8750C



Reciclaje y eliminacién
Reciclaje y eliminacién

Final de la vida util del
producto

Al final de la vida util del producto, reciclelo de forma
responsable.

Propuesta de California 65

RESIDENTES DE CALIFORNIA

A ADVERTENCIA: Cancer y dafio reproductivo - www.P65Warnings.ca.gov.
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Especificaciones técnicas

Especificaciones técnicas

Reactor E-20

Sistemas dosificadores Reactor 3, E-20

EE. UU. Métrico
Presion maxima de trabajo del fluido 2000 psi 140 bar, 14 MPa
Temperatura maxima del fluido 160 °F 71.1°C
Caudal maximo 20 Ib/min 9,07 kg/min
Longitud maxima de manguera calefactada 220 pies 67 m
Salida aproximada por ciclo (A + B) 0,0104 gal 39.4 cc
Fando de temperatura ambiente De 20 °F a 120 °F De -7 °C 249 °C

Entradas de fluido

3/4 pulg. npt(h)

Salida de fluido: A

#8 (1/2 pulg.) JIC, con N. ° 5 (5/16 pulg.) Adaptador JIC

Salida de fluido: B

#10 (5/8 pulg.) JIC, con N. ° 6 (3/8 pulg.) Adaptador JIC

Tamafo de puerto de circulacién de fluido

1/4 NPT(m)

Circulacion de fluido
Presién maxima del puerto

250 psi 17 bar, 1,7 MPa

Piezas humedas

Aluminio, acero inoxidable, acero al carbono galvanizado,
acero al carbono niquelado, latén, carburo de tungsteno, cromo,
juntas tdricas resistentes a productos quimicos, PTFE, acetal,
polietileno de peso molecular ultra alto

Modelos Modelos Pro Modelos Modelos Pro
estandar y Elite estandar y Elite
Presién maxima de entrada de fluido
wops | wops | Zevm | fise
Requisitos de tension de linea
200-240 V CA, monofasica, 50/60 Hz
200-240 V CA, trifasica en triangulo, 50/60 Hz
350-415 V CA, trifasica, en estrella, 50/60 Hz
Presion de sonido: medida segun ISO-9614-2
R L P s
Potencia de sonido:
e oo e
Dimensiones:
Anchura 24,9 pulg. 63 cm
Profundidad 15,0 pulg. 38 cm
Altura 56,5 pulg. 144 cm
Peso:
Elite 10 kW 270 Ib 122 kg
NOTAS:

Todas las marcas o marcas registradas son propiedad de sus respectivos fabricantes.
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Especificaciones técnicas

Reactor E-XP1

Sistemas dosificadores Reactor 3, E-XP1

EE. UU. Métrico
Presidon maxima de trabajo del fluido 3000 psi 207 bar, 20,7 MPa
Temperatura maxima del fluido 180 °F 82.2°C
Caudal maximo 2 gpm 7,6 Ipm
Longitud maxima de manguera calefactada 220 pies 67 m
Salida aproximada por ciclo (A + B) 0,0104 gal 39.4 cc
pango de lemporatura amblente De 20 °F a 120 °F De -7 °C 249 °C

Entradas de fluido

3/4 pulg. npt(h)

Salida de fluido: A

#8 (1/2 pulg.) JIC, con N. ° 5 (5/16 pulg.) Adaptador JIC

Salida de fluido: B

#10 (5/8 pulg.) JIC, con N. ° 6 (3/8 pulg.) Adaptador JIC

Tamafo de puerto de circulacién de fluido

1/4 NPT(m)

Circulacion de fluido
Presion méaxima del puerto

250 psi

17 bar, 1,7 MPa

Piezas humedas

Aluminio, acero inoxidable, acero al carbono galvanizado,
acero al carbono niquelado, latén, carburo de tungsteno, cromo,
juntas toricas resistentes a productos quimicos, PTFE, acetal,
polietileno de peso molecular ultra alto

Modelos Modelos Pro Modelos Modelos Pro

Presiéon maxima de entrada de fluido estandar y Efite estandar y Eftte
400 psi 600 psi 22;’2 il anme

Requisitos de tension de linea

200-240 V CA, monofasica, 50/60 Hz

200-240 V CA, trifasica en triangulo, 50/60 Hz

350-415 V CA, trifasica, en estrella, 50/60 Hz

Presion de sonido: medida segtin ISO-9614-2

e S e

Potencia de sonido:

e oo Son 2 e

Dimensiones:

Anchura 24,9 pulg. 63 cm

Profundidad 15 pulg. 38 cm

Altura 56,5 pulg. 144 cm

Peso:

Elite 10 kW 270 b 122,5 kg

NOTAS:

Todas las marcas o marcas registradas son propiedad de sus respectivos fabricantes.
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Reactor E-30

Especificaciones técnicas

Sistemas dosificadores Reactor 3, E-30

EE. UU. Métrico
Presion maxima de trabajo del fluido 2000 psi 140 bar, 14 MPa
Temperatura maxima del fluido 160 °F 71.1°C
Caudal maximo 30 Ib/min 13,5 kg/min
Longitud maxima de manguera calefactada 320 pies 97,5m
Salida aproximada por ciclo (A + B) 0,0273 gal 103.4 cc
pango de femporatura amblente De 20 °F a 120 °F De -7 °C 249 °C

Entradas de fluido

3/4 pulg. npt(h)

Salida de fluido: A

#8 (1/2 pulg.) JIC, con N. ° 5 (5/16 pulg.) Adaptador JIC

Salida de fluido: B

#10 (5/8 pulg.) JIC, con N. ° 6 (3/8 pulg.) Adaptador JIC

Tamafo de puerto de circulacién de fluido

1/4 NPT(m)

Circulacion de fluido
Presién méaxima del puerto

250 psi

17 bar, 1,7 MPa

Piezas humedas

Aluminio, acero inoxidable, acero al carbono galvanizado,
acero al carbono niquelado, latén, carburo de tungsteno, cromo,
juntas tdricas resistentes a productos quimicos, PTFE, acetal,

polietileno de peso molecular ultra alto

Modelos Modelos Pro Modelos Modelos Pro
Presién méaxima de entrada de fluido estandar y Elite estandar y Elite
Requisitos de tension de linea
200-240 V CA, monofasica, 50/60 Hz
200-240 V CA, trifasica en triangulo, 50/60 Hz
350-415 V CA, trifasica, en estrella, 50/60 Hz
Presion de sonido: medida segtin ISO-9614-2
oo s e e
Potencia de sonido:
o o e
Dimensiones:
Anchura 26,8 pulg. 68 cm
Profundidad 15,0 pulg. 38 cm
Altura 56,5 pulg. 144 cm
Peso:
Elite 15 kW 3351b 151,9 kg
NOTAS:

Todas las marcas o marcas registradas son propiedad de sus respectivos fabricantes.
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Especificaciones técnicas

Reactor E-XP2

Sistemas dosificadores Reactor 3, E-XP2

EE. UU. Métrico
Presidon maxima de trabajo del fluido 3500 psi 241 bar, 24,1 MPa
Temperatura maxima del fluido 180 °F 82.2 °C
Caudal maximo 2,1 gpm 7,9 Ipm
Longitud maxima de manguera calefactada 320 pies 97,5m
Salida aproximada por ciclo (A + B) 0,0203 gal 771 cc
pango de lemporatura amblente De 20 °F a 120 °F De -7 °C 249 °C

Entradas de fluido

3/4 pulg. npt(h)

Salida de fluido: A

#8 (1/2 pulg.) JIC, con N. ° 5 (5/16 pulg.) Adaptador JIC

Salida de fluido: B

#10 (5/8 pulg.) JIC, con N. ° 6 (3/8 pulg.) Adaptador JIC

Tamafo de puerto de circulacién de fluido

1/4 NPT(m)

Circulacion de fluido
Presién maxima del puerto

250 psi

17 bar, 1,7 MPa

Piezas humedas

Aluminio, acero inoxidable, acero al carbono galvanizado,
acero al carbono niquelado, latén, carburo de tungsteno, cromo,
juntas toricas resistentes a productos quimicos, PTFE, acetal,
polietileno de peso molecular ultra alto

Presién maxima de entrada de fluido

Modelos
estandar

Modelos Pro
y Elite

Modelos
estandar

Modelos Pro
y Elite

400 psi

600 psi

27,6 bar,
2,76 MPa

41,3 bar,
4,13 MPa

Requisitos de tension de linea

200-240 V CA, monofasica, 50/60 Hz

200-240 V CA, trifasica en triangulo, 50/60 Hz

350-415 V CA, trifasica, en estrella, 50/60 Hz

Presion de sonido: medida segtin ISO-9614-2

Medida a 1 m (3,1 pies) con 21 MPa (207
bar, 3000 psi) y 11,4 Ipm (1 gpm)

79,6 dBA

Potencia de sonido:

Medida a 1 m (3,1 pies) con 21 MPa (207
bar, 3000 psi) y 11,4 Ipm (1 gpm)

86,6 dBA

Dimensiones:

Anchura

26,8 pulg.

68 cm

Profundidad

15 pulg.

38 cm

Altura

56,5 pulg.

144 cm

Peso:

kW de Elite

330 Ib

149,7 kg

NOTAS:

Todas las marcas o marcas registradas son propiedad de sus respectivos fabricantes.

80

3A8750C



Garantia extendida de Graco para los componentes del Reactor®

Garantia extendida de Graco para los componentes
del Reactor®

Graco garantiza que todo equipo mencionado en este documento fabricado por Graco y que lleva su nombre esta exento de
defectos de material y de mano de obra en la fecha de venta por parte de un distribuidor autorizado de Graco al cliente original.
A excepcion de cualquier garantia especial, extendida o limitada publicada por Graco, Graco, durante un periodo de doce meses
desde la fecha de venta, reparara o sustituird cualquier parte del equipo considerada como defectuosa por Graco. Esta garantia
es valida solamente si el equipo se instala, se utiliza y se mantiene de acuerdo con las recomendaciones escritas de Graco.

Numero de pieza de Graco Descripcion Periodo de garantia

25R357 Motor eléctrico, 1,75 HP 36 meses o 3 millones de ciclos
25R359 Motor eléctrico, 2,5 HP 36 meses o0 3 millones de ciclos
18B011 Maodulo de Control de Motor 36 meses o 3 millones de ciclos
25P036 Modulo de control de temperatura | 36 meses o 3 millones de ciclos
18E139 Médulo de pantalla avanzada 36 meses 0 3 millones de ciclos
Todas las demas piezas del Reactor 3 12 meses

Esta garantia no cubre, y Graco no sera responsable por desgaste o rotura generales, o cualquier fallo de funcionamiento, dafo

o desgaste causado por una instalacion defectuosa, una aplicacién incorrecta, abrasion, corrosién, mantenimiento incorrecto o
inadecuado, negligencia, accidente, manipulacion o sustitucion con piezas que no sean de Graco. Graco tampoco asumira ninguna
responsabilidad por mal funcionamiento, dafios o desgaste causados por la incompatibilidad del equipo Graco con estructuras,
accesorios, equipos o materiales que no hayan sido suministrados por Graco, o por el disefio, fabricacion, instalacion, funcionamiento
o mantenimiento incorrecto de estructuras, accesorios, equipos o materiales que no hayan sido suministrados por Graco.

Esta garantia sera efectiva bajo la devolucidn previo pago del equipo que se considera defectuoso a un distribuidor de Graco para
la verificacién de dicho defecto. Si se verifica que existe el defecto por el que se reclama, Graco reparara o reemplazara de forma
gratuita todas las piezas defectuosas. El equipo se devolvera al comprador original previo pago del transporte. Si la inspeccion del
equipo no revela ningun defecto de material o de mano de obra, se realizaran las reparaciones a un precio razonable; dichos cargos
pueden incluir el coste de piezas, de mano de obra y de transporte.

ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA, Y SUSTITUYE CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA INCLUYENDO,
A TITULO ENUNCIATIVO, PERO NO LIMITATIVO, LA GARANTIA DE COMERCIALIZACION O LA GARANTIA DE APTITUD
PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

La Unica obligaciéon de Graco y el Unico recurso del comprador en relacion con el incumplimiento de la garantia seran los estipulados
en las condiciones anteriores. El comprador acepta que no habra ningun otro recurso disponible (incluidos, entre otros, dafios
imprevistos o emergentes por pérdida de beneficios, pérdida de ventas, lesiones a las personas o dafios a bienes, o cualquier otra
pérdida imprevista o emergente). Cualquier reclamacion por incumplimiento de esta garantia, debe interponerse en el plazo de dos
(2) afos desde la fecha de venta o un (1) afio desde el vencimiento del periodo de garantia, lo que ocurra ultimo.

GRACO NO GARANTIZA Y RECHAZA TODA SUPUESTA GARANTIA DE COMERCIALIZACION Y APTITUD PARA UN
PROPOSITO EN PARTICULAR, EN LO QUE SE REFIERE A ACCESORIOS, EQUIPO, MATERIALES O COMPONENTES
VENDIDOS PERO NO FABRICADOS POR GRACO. Estos elementos vendidos pero no fabricados por Graco (como motores
eléctricos, interruptores, mangueras, etc.) estan sujetos a la garantia, si la hubiera, de su fabricante. Graco ofrecera al cliente
asistencia razonable para realizar reclamaciones derivadas del incumplimiento de dichas garantias.

Graco no serd responsable, bajo ninguna circunstancia, por los dafios indirectos, imprevistos, especiales o emergentes resultantes
del suministro por parte de Graco del equipo mencionado mas adelante, o del equipamiento, rendimiento o uso de ningun producto
u otros bienes vendidos, ya sea por incumplimiento del contrato o por incumplimiento de la garantia, negligencia de Graco o cualquier
otro motivo.
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Informacion sobre Graco

Para consultar la informaciéon mas reciente sobre los productos de Graco, visite www.graco.com.
Para informacion sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.
PARA HACER UN PEDIDO, pongase en contacto con el distribuidor de Graco o llame y le indicaremos dénde esta

su distribuidor mas cercano.
Teléfono: 612-623-6921 o el numero gratuito: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

Todos los datos presentados por escrito y visualmente contenidos en este documento reflejan
la informacion mas reciente sobre el producto disponible en el momento de la publicacion.
Graco se reserva el derecho de efectuar cambios en cualquier momento sin aviso.

Traduccion de las instrucciones originales. This manual contains Spanish. MM 3A8501

Oficinas centrales de Graco: Minneapolis
Oficinas internacionales: Bélgica, China, Japén, Corea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Todas las instalaciones de fabricacion de Graco estan registradas conforme a la norma ISO 9001.
WWW.graco.com
Revisién C, julio 2022
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